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KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

WSTEP

NINIEJSZA INSTRUKCJA OBStUGI STANOWI INTEGRALNA CZESC SKLADOWA WYROBU.

WAZNE

PRZED URUCHOMIENIEM SCINACZA PO RAZ PIERWSZY NALEZY PRZECZYTAC DOKtADNIE
INSTRUKCJE OBStUGI. INSTRUKCJA OBSLUGI POMOZE PANSTWU OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE. JEJ UWAZNE PRZECZYTANIE POZWOLI NA BEZPIECZNA |
WYDAJNA PRACE ORAZ ZAPEWNI SKUTECZNOSC, O KTORA PANSTWO ZABIEGAJA. TYLKO
DOKtADNE STOSOWANIE SIE DO PRZEDSTAWIONYCH W NIEJ ZASAD | WSKAZOWEK
GWARANTUJE UZYTKOWANIE MASZYNY BEZ ZAKEOCEN | WYPADKOW, JAK ROWNIEZ DtUGI
OKRES EKSPLOATACJI SCINACZA.

Scinaczwolno uzytkowaé, konserwowac i uruchamia¢ tylko osobom, ktére zostaty z nim zapoznane i
poinformowane o ewentualnych niebezpieczeristwach. Nalezy przestrzegac przepiséw w zakresie
BEZPIECZENSTWA PRACY, jak réwniez pozostatych ogélnie uznanych regut dotyczacych techniki, medycyny
pracy i zasad ruchu drogowego.

Scinaczwolno stosowacé jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem. W przeciwnym razie, w wypadku
powstatych szkdd traci sie wszelkie prawa wynikajgce z gwarancji. Stosowanie maszyny zgodnie
z przeznaczeniem dotyczy rowniez przestrzegania zaleconych przez producenta warunkdéw pracy i konserwacji,
jak réwniez stosowania wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

WAZNE

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
UDOSKONALAJACYCH WYROBY, KTORE NIE ZAWSZE MOGA BYC WNIESIONE

NA BIEZACO DO INSTRUKCJI OBStUGI. NIE WIAZA SIE Z TYM ZOBOWIAZANIA,

ZE WPROWADZANE BEDA ROWNIEZ DO MASZYN DOSTARCZONYCH.

WAZNE

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ZMIANY WPROWADZONE PRZEZ
UZYTKOWNIKA MASZYNY.

WAZNE

JEZELI INFORMACJE ZAMIESZCZONE W INSTRUKCJI OBStUGI SA DLA PANSTWA
NIEZROZUMIALE CZY NIEJASNE, NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z PRZEDSTAWICIELEM FIRMY
K.F.M.R.SP.Z 0.0. LUB JEJ SERWISEM POD NUMEREM (54) 252-10-27

WAZNE

ISTNIEJA ZAWSZE TAKIE ELEMENTY RYZYKA, GRUPY ZAGROZEN, KTORE NIE ZOSTANA
WYELIMINOWANE DO KONCA(NP. ZGNIECENIE, ZACZEPIENIE).
W ZWIAZKU Z TYM PROSIMY O ZACHOWANIE SZCZEGOLNEJ OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY

Z MASZYNA,.



KRUKROWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

IDENTYFIKACJA MASZYNY

Dane identyfikacyjne Scinaczazamieszczone sg na tabliczce znamionowej, przymocowanej do ramy w
przedniej czesci maszyny (Rys.1).

WAZNE

PROSIMY WPISAC PONIZEJ: SYMBOL, NR MASZYNY | ROK BUDOWY. DANE TE MOZNA ODCZYTAC Z

TABLICZKI ZNAMIONOWEJ; BEDA ONE POTRZEBNE PRZY ZAMAWIANIU CZESCI ZAMIENNYCH
U PRODUCENTA.

SYMBOL: NR MASZYNY: ROK BUDOWY:

Rys.1. Miejsce zamontowania tabliczki znamionowej.

WSZELKIE PRAWA DO PRZEDRUKU SA ZASTRZEZONE. PRZEDRUK JEDYNIE ZA PISEMNA ZGODA PRODUCENTA.



KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

WYTYCZNE DO GWARANCJI

e w momencie dostawy urzadzenia sprawdzic¢ czy nie wystgpity uszkodzenia podczas transportu, czy osprzet
jest kompletny oraz czy na tabliczce znamionowej znajduje sie numer fabryczny,

e roszczenia z tytutu gwarancji moga zosta¢ uznane tylko wtedy, gdy nabywca dotrzymat warunkéw
przewidzianych w umowie,

e gwarancja wygasa, gdy w wyniku samowolnej naprawy przez nabywce, lub zamontowania nie oryginalnych
czesci zamiennych, urzadzenie zostaje zmienione i ewentualna szkoda pozostaje w bezposrednim zwigzku
przyczynowo skutkowym z tymi zmianami.

WAZNE

PRZEPISY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO | PRAWA Z NICH WYNIKAJACE PODANE SA
W KARCIE GWARANCYJNEJ W INSTRUKCJI OBStUGI.

1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1.1. INFORMACJE DLA NABYWCY

Niniejsza instrukcja obstugi dostarczona jest z maszyng i stanowi podstawowe jej wyposazenie.

Przed przystgpieniem do pracy nabywca zobowigzany jest zapoznad sie z niniejszg instrukcjg, ktéra w sposéb
przejrzysty ukazuje wszystkie zagadnienia zwigzane z prawidtowym uzytkowaniem i obstuga danej maszyny.

Instrukcja uzytkowania i obstugi przeznaczona jest dla uzytkownika $cinacza do szczypioru w celu
zapoznania sig z:

- budowg maszyny;
- prawidtowg eksploatacjg;

- przepisami bezpiecznej pracy.

Zgodnos€ z normami:

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r.(Dz. U. Nr 199, poz. 1228) iz 13
czerwca 2011 (Dz. U. z 2011r., nr 124, 701) oraz Dyrektywg Unii Europejskiej 2006/42/EC z dnia 17 maja 2006r.,

e PN-ENISO 12100:2012 - Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka

e PN-EN ISO 13857:2010 - Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

e PN-EN ISO 4254-1:2016-02 - Maszyny rolnicze -- Bezpieczenstwo -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne
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1.1.1. SYMBOLE BEZPIECZENSTWA

W niniejszej instrukcji obstugi stosowane sg trzy stowa ostrzegawcze: NIEBEZPIECZENSTWO,
OSTRZEZENIE, UWAGA. Znaki bezpieczeristwa sg zréznicowane w zaleznosci od wystepujacego stopnia
zagrozenia z zastosowaniem odpowiedniego stowa ostrzegawczego.

TEN ZNAK POJAWIAC SIE BEDZIE W INSTRUKCJI OBStUGI DLA PODKRESLENIA, ZE CHODZI

O PANSTWA BEZPIECZENSTWO, BEZPIECZENSTWO INNYCH OSOB ORAZ BEZPIECZNE
FUNKCJONOWANIE MASZYNY.

NIEBEZPIECZENSTWO

StOWO OSTRZEGAWCZE NIEBEZPIECZENSTWO WSKAZUJE NA WYSTEPUJACY POWAZNY STAN

ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE DOPROWADZIC DO SMIERCI LUB
KALECTWA.

OSTRZEZENIE

StOWO OSTRZEGAWCZE OSTRZEZENIE WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO SMIERCI LUB
KALECTWA. ZAGROZENIA OKRESLANE StOWEM OSTRZEGAWCZYM OSTRZEZENIE

PRZEDSTAWIAJA MNIEJSZY STOPIEN RYZYKA OKALECZENIA LUB SMIERCI NIZ TAKIE, KTORE
OKRESLANE SA PRZEZ StOWO NIEBEZPIECZENSTWO.

UWAGA

StOWO OSTRZEGAWCZE UWAGA WSKAZUJE NA MOZLIWOSC WYSTAPIENIA STANU
ZAGROZENIA, KTORE, JEZELI SIE GO NIE UNIKNIE, MOZE PROWADZIC DO MALEGO LUB
UMIARKOWANEGO OKALECZENIA. StOWO UWAGA MOZE BYC TAKZE UZYWANE DO

ZASYGNALIZOWANIA NIEBEZPIECZNYCH CZYNNOSCI ZWIAZANYCH Z SYTUACJIAMI, KTORE
MOGA DOPROWADZIC DO OKALECZENIA OSOB.

WAZNE

OZNACZA ZOBOWIAZANIE UZYTKOWNIKA DO SPECJALNEGO ZACHOWANIA SIE LUB
CZYNNOSCI, KTORE POMOGA UZYTKOWNIKOWI USTRZEC SIE OD DZIAtAN MOGACYCH
SPOWODOWAC USZKODZENIE MASZYNY BADZ TEZ JEJ OTOCZENIA.

WSKAZOWKA

OZNACZA PRZYDATNE DLA UZYTKOWNIKA INFORMACJE, KTORE POMOGA OPTYMALNIE
WYKORZYSTYWAC MASZYNE.
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1.2. ZASADY PODSTAWOWE

UZYTKUJAC MASZYNE NALEZY OBStUGIWAC JA ZGODNIE Z INSTRUKCJA OBStUGI,
A W TRAKCIE CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZYCH ORAZ W CZASIE OBStUGI EKSPLOATACYJNEJ
BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAC NASTEPUJACYCH ZASAD.

Nie wolno dopuszczaé do obstugi Scinacza ludzi postronnych, niezapoznanych z jej dziataniem.

2. Przy scinaczu nie mogg pracowaé osoby w stanie wskazujgcym na spozycie alkoholu, w stanie chorobowym
oraz osoby niepetnoletnie.

Podczas agregowania maszyny z ciggnikiem, nie wolno nikomu przebywaé pomiedzy ciggnikiem i kosiarka.

4. Po przyczepieniu maszyny do ciggnika zmienia sie obcigzenie osi przedniej. scinacz moze by¢ przyczepiana
do ciggnikdéw klasy 0,9 i wyzszej ktdre gwarantujg sterownos¢ agregatu ciggnik z maszyna.

5. Przed ruszeniem z miejsca nalezy upewnic sie, ze w bezposrednim poblizu ciggnika i maszyny nie
przebywajg zadne osoby (dzieci). Uruchomic¢ sygnat dZzwiekowy

6. Zachowad duzg ostroznos¢ w czasie przejazdow ze scinaczem. Zabrania sie przewozenia 0séb na
siedzeniach bocznych ciggnika i maszynie.

Praca bez oston lub z uszkodzong ostong watu przegubowo-teleskopowego, WOM i WPM jest zabroniona.
Zanim wtaczysz naped na WOM ciggnika uruchom sygnat dZzwiekowy co najmniej dwa razy.
Stosowac tylko zalecany przez producenta wat przegubowo — teleskopowy.

10. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi urzadzeniami oraz z ich dziataniem i
regulacja.

11. Wszystkie naprawy wykonywac tylko przy wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

12. Nigdy nie pozostawiaj ciggnika z zawieszong maszyng bez nadzoru - z wtgczonym silnikiem.

13. Scinacz musi byé przechowywany w stanie czystym.

14. Odtaczong od ciggnika maszyne pozostawiaj na ptaskim, twardym podtozu ustawiong w potozeniu

transportowym.

1.3. ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY

Aby w czasie pracy nie doszto do wypadku nalezy stosowac sie do nastepujacych zalecen:

1. Scinacz do szczypioru moze byé uzytkowany po zapoznaniu sie z instrukcja obstugi i po przeszkoleniu przez
pracownika lub wspétpracownika firmy K.F.M.R. Sp. z 0.0.

2. Scinacz uruchomié mozna dopiero wtedy, gdy zostaty sprawdzone urzadzenia zabezpieczajace (ostony:
WPM, watu przegubowo - teleskopowego itp.)

W razie awarii maszyny nalezy natychmiast jg wytgczy¢ i zabezpieczy¢.

Usterki naprawic lub zleci¢ naprawe odpowiedniej wyspecjalizowanej firmie.

Wat odbioru mocy musi by¢ zaopatrzony w ostone petnokryts.

o v ok~ w

W czasie pracy $cinacza niedopuszczalne jest zblizanie sie do niej oséb postronnych na odlegtos¢ mniejszg

niz 50 m.

7. Przy jakiejkolwiek naprawie maszyna powinna sta¢ na ziemi, a silnik ciggnika powinien by¢ wytgczony, i
wyjety kluczyk ze stacyjki.

8. Przed rozpoczeciem pracy zawsze nalezy sprawdzic, czy wszystkie sruby w maszynie sg doktadnie
przykrecone.

9. Na scinaczu zawsze powinny by¢ zamocowane wszystkie ostony — nie wolno bez nich pracowac!

10. Przed rozpoczeciem pracy $cinaczem, z pola nalezy usungé wszystkie kamienie.

11. Zabrania sie uzywania maszyny, jesli noze sg uszkodzone, tepe lub brak jednego z nich.

12. Wymiany nozy nalezy dokonywac tylko przy wytgczonym silniku ciggnika i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

5
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13. Scinacza nie nalezy opuszczaé zbyt nisko — noze nie moga dotykaé ziemi, poniewaz w przeciwnym
wypadku mogtyby zostac uszkodzone.

14. Noze nalezy wymieniac tylko parami na wirniku, stosujgc wytacznie sruby klasy twardosci minimum 8.8

15. W czasie pracy predkos¢ roboczg maszyny nalezy dostosowac do warunkdéw, w ktérych pracuje.

16. Obroty WOM-u ciggnika nie powinny przekracza¢ 5400br./min.

17. Podczas pracy i transportu zaréwno na kosiarce jak i na bfotniku ciggnika nie wolno przewozi¢ ludzi.

18. Transportujgc $cinacz po wyboistych drogach nalezy zmniejszy¢ predkosc jazdy.

19. Podczas transportu scinacz powinien znajdowac sie na wysokosci nie mniejszej niz 30 cm.

21. Nie wolno pracowadé scinaczem jadac na wstecznym biegu ciggnika.

21. Odziez obstugujgcego powinna by¢ Scisle opieta, aby uniemozliwi¢ przypadkowy jej kontakt z wirujgcymi
czesSciami maszyny.

22. Do wspétpracy z Scinaczem zaleca sie stosowanie ciggnika z kabina.

23. W razie potrzeby o$ przednia powinna by¢ docigzona odpowiednimi obcigznikami.

24. Unoszenie Scinacza na podnosniku hydraulicznym ciggnika przy wtgczonym napedzie i obracajgcych sie
ramionach z nozami jest zabronione.

25. Zabrania sie pracy scinacza przy obecnosci oséb postronnych odlegtosci mniejszej niz 50 m.

1.3.1. OGOLNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA PRACY OBSLUDZE WALU PRZEGUBOWO-
TELESKOPOWEGO

Do napedu $cinacza nalezy stosowaé wat przegubowo teleskopowy zalecany przez producenta.

Montaz i demontaz watu przegubowego nalezy wykonywac tylko przy wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze
stacyjki ciggnika.

Zwracac uwage na prawidtowe zabezpieczenie watu przegubowo-teleskopowego przed wysunieciem sie z WPM
ciggnika i WOM maszyny.

Po zdemontowaniu watu przegubowo - teleskopowego, na WOM maszyny nalezy zatozy¢ tuleje ochronna.
Czyszczenie i smarowanie watu nalezy przeprowadzi¢ po odtgczeniu od WOM ciggnika i WPM maszyny.

Wytaczaé zawsze WOM, gdy wystepujg za duze odchylenia kgtowe watu przegubowo teleskopowego.
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1.4. ZNAKI I NAPISY OSTRZEGAWCZE ORAZ INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE

Tabela 1. Znaki i napisy umieszczone na maszynie.

Ogdlny znak ostrzegawczy

Z lewej strony z przodu
maszyny

Ograniczenie predkosci
jazdy do 20 km/h.

Z tytu maszyny

L @B

Uwaga na elementy
wirujgce

Z lewej strony na ramie

Zachowac bezpieczng
odlegto$¢ w czasie postoju

Z prawej strony z przodu
maszyny

=@

Whytacz ciggnik przed
naprawami

Z prawej strony z przodu
maszyny
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Przed przystgpieniem do
pracy zapoznaj sie
z instrukcjg obstugi

i zasadami bezpiecznej

pracy.

Z prawej strony z przodu
maszyny

Jazda na maszynie
zabroniona

Z prawej strony z przodu
maszyny

Zachowac bezpieczng
odlegto$¢ od maszyny

Z prawe;j strony z przodu
maszyny

Zachowac bezpieczng
odlegtosé w czasie pracy

Z prawej strony z przodu
maszyny

r;1 max.

br.
< 540 3¢

K-141

Nie przekracza¢ 540
obr/min WOM.

Naklejka umieszczona na
ostonie WOM

———a

.Punkty smarowania

Znak umieszczony jest
obok kazdego punktu
smarowania
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e
’ml Logo firmy Na bocznej ostony

RRUROWIAK

JEZELI ZNAKI ULEGNA ZNISZCZENIU LUB NIE MOZLIWE JEST ICH ODCZYTANIE, NALEZY STARE
ZNAKI ZASTAPIC NOWYMI. W TYM CELU NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z K.F.M.R. SP. Z 0.0.

WSZYSTKIE ZNAKI INFORMACYJNE UMIESZCZONE NA MASZYNIE NALEZY UTRZYMAC
W CZYSTOSCI. W PRZYPADKU WYMIANY PODZESPOLU NA KTORYM ZNAJDUJE SIE ZNAK
INFORMACYJNY NALEZY UMIESCIC NOWY.

1.5. UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Maszyna jest przeznaczonado Scinania szczypioru na plantacji cebuli przed jej wykopaniem przez
kopaczke. Scinacz moze byé réwniez wykorzystywany z powodzeniem do $cinania naci marchwi, pietruszki oraz
innych warzyw. Uzytkowanie jej do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem. Spetnienie wymagan dotyczacych postugiwania sie maszyna, dotyczacych obstugi i napraw
wedtug zalecen producenta i Sciste ich przestrzeganie stanowi warunek uzytkowania zgodnego z
przeznaczeniem.

Maszyna powinna by¢ uzytkowana, obstugiwana i naprawiana wytgcznie przez osoby zaznajomione z
jej szczegdtowymi charakterystykami i zapoznane z zasadami postepowania w zakresie bezpieczeristwa.

Przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz wszystkie podstawowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa i medycyny pracy, a takze przepisy ruchu drogowego powinny by¢ zawsze przestrzegane.

Samowolne zmiany wprowadzone do maszyny bez zgody producenta mogg zwolni¢ producenta od
odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia lub szkody.

1.6. RYZYKO RESZTKOWE

Pomimo tego, ze producentscinacza do szczypioruponosi odpowiedzialnos¢ za jego konstrukcje
eliminujac niebezpieczenstwo, pewne elementy ryzyka podczas pracy sg nie do unikniecia.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje podczas stosowania scinacza do innych niz opisano w
instrukcji. Ryzyko resztkowe moze wynikac z niewtasciwego przeszkolenia operatora oraz braku zaznajomienia
sie z instrukcjg obstugi lub nieprzewidzianych sytuacji losowych.

Zagrozenia moggce wystgpi¢ podczas eksploatacji Scinacza, sg nastepujace:
- uderzenia i przeciecia przez elementy maszyny,
- ryzyko zwigzane z uszkodzeniem/awarig maszyny,
- ryzyko dla 0séb postronnych (brak zachowania odpowiedniej odlegtosci od maszyny w czasie pracy,
sytuacje losowe, itp.),

Najwieksze zagrozenia wystepujgce podczas uzywania maszyny do czynnosci zabronionych:

- brak odpowiednich kwalifikacji osoby obstugujgcej (brak przeszkolenia, itp.),

- wykonywanie czynnosci pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,

- osoby niepetnoletnie i chore,

- wykonywanie napraw, konserwacji, wchodzenie na maszyne podczas pracy i przebywanie na niej podczas
jazdy,

- pozostawienie pracujgcego urzadzenia bez nadzoru.
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1.6.1. OCENA RYZYKA RESZTKOWEGO

Przestrzeganie ogdlnych zasad bezpieczenstwa, oraz zasad opisanych w instrukcji obstugi, moze
wyeliminowac zagrozenie do minimum.

2. DOSTAWA

Producent dostarcza Scinacz szczypioru kompletny, zmontowang, przygotowangdo eksploatacji.

Scinaczmoze by¢ przesytany do uzytkownika samochodem ciezarowym lub transportem kolejowym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w zakresie zatadunku i transportu.

3. BUDOWA | DZIALANIE

3.1. BUDOWA MASZYNY

Scinacz przeznaczony jest gtéwnie do $cinania szczypioru na plantacji cebul przed jej wykopaniem
przez kopaczke. Maszyna ta sktada sie z ramy z trzema kotami podporowymi oraz przektadni mechanicznej i
trzech gtowic koszacych oraz zastosowanie specjalnych oston sprawiaja, iz podczas pracy wytwarzany zostaje
cigg powietrza podnoszgcy potamany i lezacy na ziemi szczypior. Dzieki takiemu rozwigzaniu nie ma roslin nie
ogtowionych. Konstrukcja maszyny pozwala na jej zawieszenie zaréwno na przednim jak i tylnym TUZ a naped
przekazywany jest od WOM wspdtpracujgcego ciagnika. Scinacz ma szerokoé¢ wykaszania 1,2m, 1,5m lub 1,8m
a wysokos¢ koszenia regulowana jest hydraulicznie z kabiny ciggnika (wysoko$¢ regulowana jest niezaleznie na
lewa i prawg strone maszyny). Scinacz moze byé réwniez wykorzystywany z powodzeniem do $cinania naci
marchwi, pietruszki oraz innych warzyw.
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Rys. 2. Budowa $cinacza do szczypioru.

1.Rama, 2.Przektadania, 3. Kota pasowe, 4. Kotopodporowe, 5.Watek przekaznikowy, 6.0stona watka,
7.Rolka napinajaca,8.N6z tnacy, 9. Pas Klinowy, 10. Napinacz, 11. Przystawka, 12. Ostona WOM,
13. Ostona napedu, 14. Wiezyczka przednia, 15. Wiezyczka tylna.

11
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Tabela 2 Parametry techniczne.

Jednostki Dane producenta
Lp. Parametry .
miary 1,2m 1,5m 1,8m
1. | Symbol maszyny - Z 801 Z 801/1 Z801/2
Symbol SWW - 0825-990
Symbol KTM - 0825-990-580-102 | 0825-990-580-115 | 0825-990-580-128
Symbol PKWiU - 28.30.54.0
2. Typ - Zawieszany
3. Szerokos¢ robocza m 1,2 | 1,5 | 1,8
4, Liczba gtowic roboczych szt. 3
5. Liczba nozy na gtowicy szt. 2
6. Catkowita liczba nozy szt. 6
7. Rodzaj noza - NOz jednostronny
8. Zewnetrzna $rednica toru noza mm 440
9. Predkos¢ robocza nozy obr/min 1400
10 | Wysokos¢ ciecia (zakres) mm 50-300
11. | Agregatowanie z ciggnikiem
- klasa ciggnika - 0,9
- sita uciagu kN 9
- moc kw 35
12. | Wymiary gabarytowe maszyny w potozeniu
roboczym:
- dtugos¢ m 1,80 2,00 2,27
- szerokosé m 1,65 1,99 2,25
- wysokosé m 1,20 1,24 1,25
13. [ Wymiary gabarytowe maszyny w potozeniu
transportowym:
- dtugosé m 1,80 2,00 2,27
- szerokosc¢ m 1,65 1,99 2,25
- wysokosé m 1,20 1,24 1,25
14. | Przeswit transportowy mm 95
15. | Predko$c¢ robocza km/h 10
16. | Predkos¢ transportowa km/h 20
17. | Obstuga ilos¢ 1
18. [ Kota podporowe
- rodzaj kot - Gumowe
- liczba kot szt. 3
- $rednica kot mm 500
- szerokos¢ kot mm 130
19. [ Masa wtasna maszyny- bez watu
przegubowo-teleskopowego ke 740 810
20. | Przewody hydrauliczne:
- oznaczenie MPa W3z hydr. z opl. met 19/1MM

- ci$nienie robocze

22,5

12




KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

21.

Wat przegubowo-teleskopowy:

- producent, Lubelska Fabryka Maszyn Rolniczych S.A
- symbol, - C-50210

- nominalny moment obrotowy, Nm 400

- nominalna przekazywana moc, kW 22

- nominalna dfugosé zsunietego watu, mm 560

- obroty robocze WOM, obr/min 540

- konicowka od strony ciggnika (wypusty), / przytacze 6- wypustowe 13/8” 26

- koncéwka od strony maszyny (wypusty),

przytacze 6- wypustowe 13/8” 726

3.3. WYMIARY GABARYTOWE

==

A

B

Rys.3. Gabaryty w pozycji transportowej.
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Tabela 3Wymiary gabarytowe .

PP Dane
Wyszczegdlnienie Jednostka
1,2 1,5 1,8
A (dtugosc) cm 1,80 2,00 2,27
B (szerokosc) cm 1,63 1,99 2,25
H (wysokosc) cm 1,20 1,24 1,25

4. INSTRUKCJA OBSLUGIWANA

Uzytkownik obstugujacy $cinacz musi doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i postepowac zgodnie

z jej zaleceniami; musi réwniez przestrzegac wszelkich zalecen i wskazéwek agrotechnicznych.

Zaleca sie korzysta¢ z doswiadczenia i porad pracownikéw Osrodkéw Doradztwa Rolniczego majgcych

siedziby w kazdym wojewddztwie.

4.1. INFORMACJE OGOLNE

Scinacz do szczypioru przystosowany jest do wspdtpracy z ciggnikami klasy 0,9 i wiekszymi.

MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT OBROTOWY WAtLU PRZEGUBOWEGO, ZA POMOCA
KTOREGO NAPEDZANA JEST PRZEKLADNIA WYNOSI 400 NM. Z UWAGI NA MOZLIWOSC
PRZECIAZENIA WALU, NIE NALEZY GO STOSOWAC DO NAPEDU INNYCH MASZYN. PRACA
WALEM PRZEGUBOWYM BEZ OStONY LUB Z OStONA USZKODZONA JEST ZABRONIONA.

4.2. PRZYGOTOWANIE SCINACZADO PRACY

Uzytkownik obstugujgcy Scinacz musi doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi i postepowac zgodnie

z jej zaleceniami, przestrzega¢ wszelkich wskazowek agrotechnicznych i przepiséw BHP.

Przed rozpoczeciem eksploatacji scinacza, nalezy:

e przeprowadzi¢ kontrole stanu technicznego maszyny,

e poddac jg ogélnemu przeglgdowi i usung¢ ewentualne usterki, ktére mogty powstac¢ w okresie
magazynowania, lub w trakcie dostawy.
e sprawdzi¢ napiecie pasow klinowych oraz kompletnosé nozy oraz stan zamocowania ich na gtowicach

e  sprawdzié czy watek gtowicy jest prosty i nie bije podczas pracy

e sprawdzi¢ kompletnosé oston, wysokos¢ ciecia oraz nasmarowanie maszyny.
e wypoziomowac $cinacz, pokrecajac tgcznikiem gérnym (Srubg rzymska) tak, by maszyna réwnolegle

dolegata do ziemi, a kota swobodnie toczyty sie po nie;j.
e kazdorazowo sprawdz: poziom oleju w przektadni i w razie potrzeby uzupetnij,
e sprawdz pewnos$¢ potgczen srubowych (dokreé nakretki).
e sprawdzi¢ stan przewoddw hydraulicznych, czy nie ma ewentualnych peknieé. Zaleca sie wymiane

przewodow po 6 latach od daty ich produkcji
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4.3. AGREGOWANIE SCINACZA Z CIAGNIKIEM

Przygotowany do pracy $cinacz nalezy zawiesi¢ na trzypunktowym uktadzie zawieszenia uprzednio
przygotowanego ciggnika.

W tym celu nalezy:

e podjechac ciggnikiem dostatecznie blisko do $cinacza, opusci¢ podnosnik i zatrzymac silnik,

e nasunac przeguby kulowe wieszakow ciggnika na sworznie i zabezpieczy¢ zawleczkami,

e usztywnié¢ w kierunku poprzecznym (do jazdy) wieszaki przez napiecie taricuchéw lub zaklinowanie,

e podniesé (przy uzyciu podnosnika hydraulicznego ciggnika) $cinacz na taka wysokos¢, aby WPM
przektadni $cinacza byt w jednej wysokosci z WOM ciggnika,

e wypoziomowac rame scinacza zmieniajgc wysokos¢ wieszaka (Rys. 4, p. 5.) przy uzyciu pokretta
wieszaka i ciegta gornego,

e potaczyc za posrednictwem watu przegubowo-teleskopowego WOM ciggnika z WPM maszyny tak, aby
zadziatat zatrzask w nasuwanej korncowce watu przegubowo-teleskopowego,

e zabezpieczy¢ przed obrotem ostony watu przegubowo-teleskopowego.

WAZNE

NALEZY PRZESTRZEGAC ZASAD BEZPIECZNEJ PRACY PODANYCH W INSTRUKCJI OBStUGI.
ZABRANIA SIE UZYWANIA JAKO ZAWLECZEK CZY SWORZNI PRZYPADKOWO DOBRANYCH SRUB,
DRUTOW ITP. CO CZESTO GROZI ODCZEPIENIEM | USZKODZENIEM SCINACZA W CZASIE PRACY |
TRANSPORTU PRZEKAZNIK WOM NALEZY UZYC TYLKO Z OStONA PELNOKRYTA | SPRZEGLEM.

4.3.1. PRZYGOTOWANIE CIAGNIKA DO WSPOLPRACY Z SCINACZEM

Przygotowanie ciggnika polega gtéwnie na stwierdzeniu jego sprawnosci ogdlnej, zgodnie z instrukcjg
obstugi ciggnika oraz w przypadku klasy ciggnika 0,9 zatozeniu obcigznikéw na przednie kota w celu
poprawienia sterownosci uktadu ciggnik-$cinacz. Ponadto zdemontuj z ciggnika te elementy, ktére
przeszkadzaja w pofaczeniu Scinacza z ciggnikiem.

Rys. 4.Ciagnik przed przygotowaniem do wspoétpracy ze scinaczem.
1. Wieszak podnosnika hydraulicznego ciggnika, 2. Wspornik, 3. Belka zaczepu rolniczego, 4. Stabilizator,

5. Wieszak, 6. Zaczep rolniczy, 7. Sworzen wieszaka, 8. Ostona WOM ciggnika, 9. Zaczep transportowy.
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Z ciggnika muszg by¢ zdemontowane zawsze takie elementy, jak: ostona WOM (Rys. 4, p. 8.), belka
zaczepu rolniczego (Rys. 4, p. 3.) i przystawka pasowa, jezeli ciggnik jest w nie wyposazony.

Na ciggniku nalezy zamontowaé wspornik (Rys. 4, p. 2.) w wypadku wspétpracy z watem przegubowym
z ostong petnokrytg, lub ostone daszkowa, jezeli wat przegubowy jest z ostong poétkryta.

4.4, PIERWSZE URUCHOMIENIE SCINACZA DO SZCZYPIORU

Pierwsze uruchomienie jest przeprowadzane przez upowaznionego przedstawiciela producenta w
obecnosci nabywcy Scinacza.

Po uprzednim przygotowaniu ciggnika i $cinacza a nastepnie zagregowaniu przeprowadz prébe
dziatania, przed ktéra nalezy:

opusci¢ maszyne do pozycji roboczej,
sprawdzic¢ czy w poblizu nie znajdujg sie postronne osoby,
sprawdzi¢ czy wszystkie elementy sg doktadnie przykrecone,

Rozruch maszyny powinien odbywac sie powoli, gdyz w innym przypadku mozna uszkodzi¢ elementy
robocze lub WOM.

4.5. SCINANIE SZCZYPIORU

Przed rozpoczeciem Scinania traktorzysta musi wypoziomowac $cinacz pokrecajgc tagcznikiem gérnym
trzypunktowego uktadu zawieszenia tak, aby urzgdzenie byto ustawione rownolegle wzgledem powierzchni
ziemi (patrz rozdz.6).

Praca maszyny powinna odbywac sie na wysokich obrotach, gdyz tylko wtedy gwarantuje dobrg jakos¢
$cinania. Scinanie powinno odbywa¢ sie cata szerokoscia $cinacza, przy optymalnych obrotach
WOM 500-540 obr / min.

Najbardziej obcigzonym elementem maszyny s3 pasy klinowe, dlatego nalezy pamietac o ich
odpowiednim napieciu. Przy wymianie pasdw na nowe nalezy pamieta¢ o tym, ze wymieniamy je kompletami
na parze kot pasowych.

Przed rozpoczeciem koszenia nalezy pamietac o zebraniu kamieni z plantacji, gdyz w innym przypadku
sg one zagrozeniem dla nozy tnacych i zycia ludzi. Noze sg ostrzone obustronnie, co przedtuza jego okres
eksploatacji. Nalezy uzywac nozy oryginalnych, dostepnych u producenta maszyny.

4.6. PRZEJAZDY TRANSPORTOWE

Jazde po drogach (maszyny sprzegnieta z ciggnikiem) mozna wykonac¢ dopiero po uprzednim
ustawieniu maszyny w potozenie transportowe (maszyna powinna by¢ zabezpieczona przed ruchami
poprzecznymi).

Predkos¢ jazdy dostosowaé do warunkdw panujgcych na drodze. Unikaé gwattownych skretow.
Wytgczyé napedu na WOM ciagnika.

. Zabrania sie przewozenia 0séb lub zwierzat na ciggniku lub maszynie.

. Podczas przejazdéw po drogach publicznych, kierowca ciggnika musi zachowac
ostroznos¢ i stosowac sie do obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

. Predkos$¢ jazdy nie moze przekraczac¢ 20 km/h.
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5. CZYSZCZENIE, KONSERWACJA, NAPRAWY | OBSLUGA TECHNICZNA

5.1. OBSLUGA TECHNICZNA

Do podstawowych czynnosci w zakresie obstugi technicznej nalezy kontrola poszczegdlnych zespotéw
scinacza,czyszczenie oraz przestrzeganie termindw smarowania, stosowanie odpowiednich smardéw i usuwanie
drobnych usterek, ktére wystapity w czasie pracy, a moga by¢ usuniete we wtasnym zakresie.

Rozmieszczenie punktéw smarowania oraz czestotliwo$¢ wymiany i rodzaj smaru zamieszczono w pkt.
5.3.

Przed wymiang smaru, lub jego uzupetnieniem, punkty smarowania nalezy oczyscic¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

PRZEGLADY, CZYSZCZENIE, JAK ROWNIEZ NAPRAWY AWARYJNE PRZEPROWADZAC TYLKO
PRZY WYtACZONYM CIAGNIKU | WYJETYM KLUCZYKU ZE STACYIKI | ZACIAGNIETYM
HAMULCEM RECZNYM.

PODCZAS PRZEGLADOW UNIESIONEJ MASZYNY ZACHOWAC BEZPIECZENSTWO PRZEZ
UMIESZCZENIE ODPOWIEDNICH PODPOR NP. KLOCA DREWNA.

e (Czesci zamienne muszg odpowiada¢ wymaganiom technicznym producenta. Najlepiej stosowac oryginalne
czesci zamienne produkowane przez firme K.F.M.R. Sp. z o.0.
e  Nakretki i sruby regularnie sprawdzac i w miare potrzeby dokrecac.

5.2, KONSERWACJA

Po zakonczonej pracy nalezy:
e dokfadnie oczyscic¢ $cinacz,
e miejsca uszkodzen powtoki lakierniczej pokry¢ cienkg warstwa oleju,
e posmarowac wszystkie punkty smarowania.
W ramach przegladdéw okresowych, raz w miesigcu, lub po przepracowaniu kazdych 150 + 300 godzin
pracy maszyny nalezy:
e wykonac wszystkie czynnosci wchodzgce w zakres przeglagdéw codziennych,

e dokonac gruntownego przeglagdu zewnetrznego maszyny wszystkie zauwazone usterki nalezy usungg, a
ewentualne braki uzupetnic.

Po zakonczonym sezonie pracy, przed okresem przechowywania, nalezy wykonac nizej wymienione
czynnosci:
e maszyne starannie umy¢ i wyczyscic,
e sprawdzi¢ powtoke farby, miejsca uszkodzone oczysci¢ z korozji oraz zanieczyszczen, a nastepnie odttuscic i
pokry¢ farbg podktadowa oraz nawierzchniowa,
e niemalowane czesci metalowe pokry¢ smarem,
e sprawdzi¢ napiecie tarncuchow,
e tozyska napetnic¢ Swiezym smarem,
e wszystkie czesci uszkodzone, lub nadmiernie zuzyte nalezy naprawic, lub wymieni¢ na nowe.

WAZNE

PO ZAKONCZENIU SEZONU PRACY LUB SEZONU EKSPLOATACYJNEGO SADZARKENALEZY
STARANNIE PRZEMYC, A NASTEPNIE CAtOSC OSUSZYC.
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5.3. SMAROWANIE

Warunkiem dobrej i bezawaryjnej pracy maszyny jest czeste i doktadne smarowanie wszystkich
punktow smarowania. tozyska toczne zaopatrzone w smarowniczki nalezy smarowaé smarem statym £T-42 za
pomoca recznej smarownicy ttokowej, co 50 godzin pracy.

Rys. 5. Rozmieszczenie punktéw smarowania.

1. Belka regulacji wysokosci maszyny, 2. tozyska przegubdw przekaznika, 3. Przektadnia zebata,
4. Mechanizm regulacji wysokosci maszyny, 5. Powierzchnie wielowypustow,
6. tozyska toczne gtowic.
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Skrzynia przektadniowa (Rys. 5, poz. 3.), napetniona jest olejem, przeznaczonym do smarowania
przekfadni stozkowych pracujacych przy duzym obcigzeniu i wysokich obrotach. Zywotno$¢ zaréwno oleju
okresla sie na dwa lata lub 200 ha pracy Scinacza. Po tym okresie nalezy oczysci¢ skrzynie i napetnic¢ swiezym
olejem.0
Smarowaniu podlegajg takze nastepujgce elementy:

- belki regulacji wysokosci maszyny (Rys. 5, p. 1.);

- fozyska przegubow przekaznika (Rys. 5, p. 2.);

- mechanizm regulacji wysokosci maszyny (Rys. 5, p. 4.);
- powierzchnie wielowypustéw (Rys. 5, p. 5.);

- tozyska toczne gtowic (Rys. 5, p. 6.).

WSszystkie miejsca smarowania, nalezy napetnié¢ Swiezym smarem lub olejem. Wskazane jest
powleczenie olejem napedowym wszystkich czesci metalowych niemalowanych. Miejsca odrapane z farby
powinny by¢ po uprzednim oczyszczeniu pomalowane ponownie.

Przerwy migdzy sezonami, nalezy wykorzysta¢ na przeprowadzenie ogdélnego przegladu i napraw.
Przewidziane do wymiany czesci, nalezy zamoéwié wczesniej przed sezonem agrotechnicznym.

Przed wymiang smaru lub jego uzupetnieniem punkty smarowania nalezy oczysci¢ z wszelkich
zanieczyszczen.

5.3.1. PUNKTY SMAROWANIA

Tabela 4. Punkty smarowania.

lei
Lp. | Punkty smarowania (LTI S I Czestotliwos¢ wymiany Uwagi
smaru
Belk lacji R k
1. N a,r(.egu ad Smar staty £T 42 az w roku przed Smarowniczka reczna
wysokosci maszyny sezonem pracy
tozysk 5
2. ozyska prz,e.gubow Smar staty £T 42 Co 40 h pracy Smarowniczka reczna
przekaznika
Wilac¢ do wysokosci wskazanej
. Co dwa lata przed przez umieszczong z boku
. Olej przekt. , . .
3. Przektadnia zebata HIPOL sezonem obudowy $rube poziomu oleju.
agrotechnicznym Mozna stosowac rozrzedzony
smar.
Przed kazdorazowym
Mechani lacii .
4. ec anllzm reguiacht Smar staty £T 42 rozposze.uem .. Smarowniczka reczna
wysokosci maszyny eksploatacji nie rzadziej
niz co 50 h pracy
5. F"OW|erzchn|’e Smar staty £T 42 Co 20 h pracy Przed odstaV\{l'e'nl.em na diuzszy
wielowypustéw postdj scinacza
6. tozyska toczne glowic Smar tT - 42 co 5.0 h F.).racy ale nie Smarowniczka reczna
rzadziej niz raz w roku.
7 Wat wyjéciow.y skr.zyni Smar staty £T-42 Co 20 godzin pracy Przed odstawieniem r"n.aszyny na
przektadniowej dtuzszy posto;.
t t
8. Ostona watu Smar staty £T-42 Co 200 h pracy Smarowniczka reczna
teleskopowego
Przed kazdorazowym . .
. Przy catkowicie rozsunietym
Teleskop watu rozpoczeciem . L
9. Smar staty tT-42 . - wale i po usunieciu
przegubowego eksploatacji nie rzadziej . .
o, zanieczyszczen
ni¢ co 8 h pracy
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5.3.2. HIGIENA

W zasadzie materiaty smarownicze uzywane w pracach konserwacyjnych nie stanowig zagrozenia dla
zdrowia. Jednak przy dtuzszym kontakcie skdry ze smarami moze dojs¢ do jej wysuszenia, a w nastepstwie do
jej podraznienia.

Stosujac oleje o niewielkiej lepkosci istnieje prawdopodobieristwo podraznienia skory, dlatego zaleca
sie zachowanie szczegdlnej ostroznosci w pracach ze zuzytymi olejami, gdyz s one dodatkowo
zanieczyszczone.

Praca z uzyciem materiatéw konserwacyjnych (oleje, smar) zawsze powinna przebiega¢ z zachowaniem
wszystkich zasad higieny.

5.3.3. SKLADOWANIE

e Sktadowanie materiatéw smarowniczych powinno odbywac¢ sie¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci.
e  Materiatéw smarowniczych nie nalezy przechowywa¢ w otwartych pojemnikach.

5.3.4. STOSOWANIE

Olej nowy
e  Przy stosowaniu oleju nowego w zasadzie nie ma zadnych specjalnych wskazan, poza zachowaniem
ogdlnych zasad higieny przy pracach z materiatami smarowniczymi.
Olej zuzyty
e  Zuzyty olej moze zawierac srodki szkodliwe. Badania laboratoryjne wykazaty, ze kontakt ze zuzytym olejem
silnikowym moze stac sie przyczyna raka skory.
OSTRZEZENIE
OLEJ JEST TRUJACY. JESLI DOSZtO DO POtKNIECIA OLEJU NALEZY NATYCHMIAST
SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM. ZUZYTY OLEJ ZAWIERA SZKODLIWE ZANIECZYSZCZENIA,
MOGACE BYC PRZYCZYNA RAKA SKORY, WSKAZANE WIEC JEST ZACHOWANIE DUZEJ
OSTROZNOSCI PRZY PRACY ZE ZUZYTYM OLEJEM. RECE NALEZY CHRONIC STOSUJAC KREM
OCHRONNY LUB UZYWAJAC REKAWIC OCHRONNYCH. SLADY OLEJU NA SKORZE NALEZY

DOKLADNIE ZMYC WODA Z MYDLEM. NIE NALEZY W CELU OCZYSZCZENIA SKORY Z OLEJU
UZYWAC BENZYNY, OLEJU LUB PARAFINY.

W celu usuniecia oleju ze skéry nalezy zastosowac sie do niniejszych wskazowek:

e  skdre umy¢ doktadnie wodg z mydtem,

e uzywac pilniczka do paznokci,

e w celu oczyszczenia zabrudzonych miejsc na skérze stosowacé specjalne srodki czyszczace,
e nie usuwac zabrudzen olejowych ze skéry benzyng, olejem napedowym, parafing,

e unikac¢ kontaktu skéry z odziezg zabrudzong olejem,

e nie gromadzi¢ w kieszeniach materiatéw zabrudzonych olejem,

e przed kolejnym uzyciem wyprac odziez zabrudzong olejem,

e zabrudzone olejem zuzyte obuwie odstawié w miejsce przeznaczone na tego typu odpadki.

5.3.5. PIERWSZA POMOC PRZY URAZACH SPOWODOWANYCH OLEJEM

Oczy:

W razie zabrudzenia oczu olejem przemywac je przez 15 min wodga. Gdy podraznienie oczu narasta,
skontaktowac sie z lekarzem.

Potkniecie oleju:

W razie potkniecia oleju nie nalezy wywotywac¢ odruchéw wymiotnych. Natychmiast nalezy
skontaktowac sie z lekarzem.

Podraznienie skéry:

Po kontakcie skory z olejem, oczysci¢ jg wodg z mydtem.
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5.3.6. ROZLANIE OLEJU

Rozlany olej nalezy przysypac piaskiem lub innym $rodkiem absorpcyjnym. Nastepnie zanieczyszczony
srodek absorpcyjny usunac.

5.3.7. POZAR SPOWODOWANY OLEJEM

Palacego sie oleju nigdy nie nalezy gasi¢ woda. Ptywa on po powierzchni wody powodujgc
rozprzestrzenianie sie ognia. Smary olejowe mozna gasi¢ stosujgc do tego gasnice proszkowe lub pianowe.
W czasie akcji gasniczej koniecznie zatozy¢ maske ochraniajaca drogi oddechowe.

5.3.8. USUWANIE ODPADOW OLEJOWYCH

Usuwanie odpaddw olejowych jak rowniez zuzytego oleju musi odbywac sie zgodnie z obowigzujacymi
przepisami wtadz lokalnych.

Nigdy nie nalezy wlewac¢ odpadow olejowych do zbiornikéw kanalizacyjnych, odptywu wody lub
bezposrednio na ziemie.

6.REGULACJA PARAMETROW ROBOCZYCH

Scinacz do szczypioru wyposazony jest w, kotfa ktére, stuzg do regulacji wysokosci koszenia. Jezeli
powierzchnia jest nie wyréwnana (np. s kretowiska) kota nalezy opusci¢ nizej, aby szczypior skosi¢ nad
przeszkodami.

6.1. REGULACJA WYSOKOSCI CIECIA

Uktad hydrauliczny sktada sie z dwdch sitownikéw i z czterech — elastycznych - przewododw ttoczacych
ciecz roboczg. KoAcodwki przytaczeniowe przewoddéw umieszczone sg w specjalnych gniazdach na ramie
Scinacza. Ukfad hydrauliczny $cinacza stuzy do regulacji wysokosci két podporowych.

W zaleznosci ktérym przewodem podawana jest ciecz robocza do sitownika, uzyskujemy podnoszenie
lub opuszczanie két przez co regulujemy wysokosé koszenia. Zastosowanie dwdch sitownikéw umozliwia nam
niezalezng regulacje wysokosci lewej i prawej strony maszyny, dzieki czemu mozna lepiej niwelowaé
nieréwnosci powierzchni np. bruzd.

6.2. AUTOMATYCZNA REGULACJAWYSOKOSCI CIECIA ( OPCJA DODATKOWA)

Scinacz do szczypioru dodatkowo moze by¢ wyposazony w system automatycznej regulacji wysokosci,
usprawniajgcy proces scinania szczypioru na nieréwnej powierzchni.

System automatycznej regulacji wysokosci ciecia sktada sie z sterownik, dwdch kétek kopiujgcych oraz
czterech czujnikéw indukcyjnych kontrolujgcych wysokos$¢ potozenia $cinacza od ziemi.

WAZNE

ZABRANIE SIE COFANIA CIAGNIKA Z OPUSZCZONA MASZYNA SZELKI CIAGNIKA NALEZY USTAWIC
PEYWAJACO.

Przygotowanie do pierwszego uzycia:

1. Nalezy podpigc gniazdo przytgczeniowe komputera (zapalniczka sieciowa) do Zrdodta pradu w ciggniku.
Nastepnie uruchomié¢ komputer ustawiajgc jego wtgcznik umieszczony z tytu czarnej obudowy w
pozycje wtgczony.

W celu poprawnego dziatania systemu nalezy ustawi¢ wysoko$¢ pracy za pomocg przetgcznikdw
umieszczonych na przednim panelu komputera. W tym celu ustawiamy pierwszy przetacznik od lewej
na pozycje ,,Manual” (tryb konfiguracji) a nastepnie przetgcznikami oznaczonymi symbolami ,L” i ,P”
regulujemy wysokos¢ lewej i prawej strony maszyny do uzyskania pozgdanej wysokosci ciecia.
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Rys. 6. Przedni panel komputera

Kolejno nalezy odkreci¢ Srube mocowania (Rys. 7, poz. 2) kétka kopiujgcego teren i recznie ustawié
kotko (Rys. 7, poz. 3) tak, aby dotykato ziemi jednoczesnie ustawiajgc tarcze sterujaca (Rys. 7, poz. 1)
pomiedzy czujnikami tak jak na zdjeciach ponizszych (aby czujniki znajdowaty sie w réwnych odstepach
od brzegow tarczy). Kétko kopiujgce mozna rowniez regulowac w poziomie przesuwajac je po walcu,
tak aby znajdowato sie miedzy rzedami cebuli Nie zmieniajgc pozycji ustawienia dokrecamy srube
mocowania kotka kopiujacego. Tq samg czynnos¢ nalezy powtdrzy¢ po obu stronach maszyny.

<>

Rys. 7. Ustawienia kétka kopiujacego teren

1.Tarcza sterujaca, 2. Sruba mocowania, 3.Kétko regulacji wysokosci.
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Czuto$é systemu (czestos¢ reakceji na réznice terenu) mozna regulowac zmieniajac potozenie czujnikéw
(Rys. 8, poz. 4) odkrecajgc ich Sruby mocowania (Rys. 8, poz. 5) i przesuwajac je po poziomej belce do uzyskania

odpowiedniej czutoSci urzadzenia.

Rys. 8. Regulacja czutosci systemu automatycznej regulacji wysokosci ciecia

1. Czujniki, 2. Sruby mocowania.

3. Po poprawnym wykonaniu krokdw 1 i 2, przetacznik znajdujacy sie na przednim panelu komputera,
nalezy ustawi¢ w pozycje ,,Auto” (tryb pracy).

Praca w polu

Przetacznik komputera ustawiony w pozycje ,,Manual” stuzy jedynie do konfiguracji wysokosci pracy
roboczej (tryb konfiguracji). Przetacznik ten podczas prac polowych powinien by¢ docelowo ustawiony w
pozycje ,, Auto”, co pozwoli na prawidtowe dziatanie systemu.

W gniezdzie przytgczeniowym (zapalniczka) znajduje sie bezpiecznik 10A zabezpieczajacy sterownik.

6.3. WYMIANA NAPRAWY | SPOSOBY ICH USUNIECIA

6.3.1. WYMIANA NOZY ROBOCZYCH

Jezeli noze tnace ulegng stepieniu lub zuzyciu, nalezy je zdemontowac lub wymienié na nowe. W celu
lepszego dostepu do czesci roboczej maszyny, nalezy wjechaé na kanat, kétka jezdne zablokowa¢, odtgczy¢
Scinacz od ciggnika i przystgpi¢ do wymiany nozy ustawiajac je w pozycji najbardziej dogodnej. Nalezy
pamietad, iz stopien zuzycia nozy powinien by¢ zblizony, co wptywa na rdwne wywazenie gtowicy. Z tego
wzgledu nalezy noze wymienia¢ parami na gtowicy. Do montazu nozy stosowac Sruby klasy 8.8 lub wyzsze;j.
Zeby wymienié néz nalezy odkreci¢ nakretki (Rys. 9, p. 4), nastepnie wyja¢ $ruby (Rys. 9, p. 5), zdjaé zuzyty néz
(Rys. 9, p. 2), zatozy¢ nowy i przykrecié.
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Rys. 9. Wymiana nozy roboczych.

1.Gtowica nozy, 2. N6z, 3. Uchwyt noza, 4. Nakretki, 5. Sruby

6.3.2. WYMIANA | NAPINANIE PASOW KLINOWYCH

Do podstawowych czynnosci obstugi maszyny nalezy kontrola napiecia i zuzycia paséw klinowych.
W tym celu napiecie pasdw nalezy regulowac nakretkami (Rys. 10, p. 7.), napig¢ paski (Rys. 10, p. 5.) przez
dociskanie napinacza (Rys. 10, p. 4.). Przy zdejmowaniu zuzytych pasoéw klinowych (Rys. 10, p. 5) nalezy
catkowicie zwolni¢ napiecie napinacza (Rys. 10, p. 4).

6 4 5 7

Rys.10. wymiana i napinanie pasoéw klinowych

1.Rama, 2.Koto pasowe, 3.Rolka napinajaca, 4. Napinacz, 5. Pasy klinowe, 6. Uchwyt, 7. Rurka, 8. Nakretki.
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7. DEMONTAZ | KASACJA

Przed przystgpieniem do demontazu i kasacji $cinaczaszczypioru nalezy:
- demontaz maszyny powierza¢ osobom, ktdére znajg jej budowe, sg wykwalifikowani, korzystajg z
odpowiednich narzedzi i dysponujacych odpowiednig wiedzg,
- zabezpieczy¢ oczy (okulary ochronne),
- zabezpieczyc rece (rekawiczki),
- ustawi¢ na rownym i twardym podtozu,

,Producent odpaddow” - tj.: uzytkownik scinacza w chwili likwidacji (wymiany) zuzytych czesci lub kpl. wyrobu
powinien podjg¢ nastepujace dziatania:

® czesci nadajgce sie do dalszego wykorzystania poddad regeneracji bgdz przechowac,

® odpady metaliczne przekaza¢ do punktu skupu ztomu,

® zuzyty olej przekazac do przedsiebiorstw prowadzgcych zbiér zuzytych olejéw i smardw,

® elementy z tworzyw sztucznych, gumy itp. przekazaé do punktédw prowadzacych recykling, lub postepowaé
zgodnie z miejscowymi przepisami o postepowaniu z odpadami metalicznymi, nieorganicznymi,
organicznymi i mieszanymi.

Zagrozenia mogace wystgpi¢ podczas demontazu $cinacza szczypiorusg nastepujace:

- uderzenia i przeciecia przez elementy demontowanego $cinacza,

- ryzyko upadku osoby z demontowanego $cinacza,

- ryzyko dla oséb postronnych (brak zachowania odpowiedniej odlegtosci od maszyny w czasie
demontazu),

- zagrozenia dla Srodowiska nie wtasciwa utylizacja czesci Scinaczy,

Najwieksze zagrozenia wystepujgce podczas demontazu maszyny , gdy dochodzi do czynnosci zabronionych
takich jak:

- brak odpowiednich kwalifikacji osoby demontujacej,

- wykonywanie czynnosci pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajacych,
- wykonywanie demontazu przez osoby niepetnoletnie i chore oraz kobiety w ciazy,
- jedzenie, picie lub palenie tytoniu podczas demontazu,

- praca bez odziezy ochronnej (ubranie, rekawice, maska ochronna, okulary itp.),
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8. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

8.1. RAMA KPL.
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Nr Poz. Nazwa czesci LS ST Liczba sztuk Uwagi
normy
1 Rama spawana R01/22-001-000 1 1.2m
R01/49-001-000 1.5m
2 Wiezyczka R01-22-014-000 1
. R01/22-010-000 1.2m
3 [Oddag R01-49-003-000 ! 1.5m
4 Belka kota kpl. | R0O1-22-006-000 1
5 Belka kota kpl. Il R0O1-22-007-000 1
6 Belka kota kpl. llI R0O1-22-008-000 1
7 Belka lewa | R01-22-016-000 1
8 Belka prawa R01-22-015-000 1
9 Belka lewa Il R01-22-017-000 1
. . R0O1-22-005-000 1.2m
10 Ramie podnoszenia RO1-49-002-000 1 L5m
11 Ramie Il R01-22-005-004 2
R01-22-001-024 1.2m
12 Ostona R01-49-009-000 ! 1.5m
13 [Sworzen kpl. 1l R01-22-011-000 2
14 |Sworzen kpl. | R01-22-012-000 2
15 Sworzen 25x170 R0O0-114-000-001 1
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KRUKOW

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

8.2. UKLAD NAPEDOWY

Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer Liczba sztuk Uwagi
normy
16 Zawleczka 10x50 DIN 11023 4
17 Zawleczka TYP R 4.0 6-ZAWLR40 1
18 Podktadka 25 ISO 7090 1
19 Nakretka zab M16-8-B ISO 7040 4
20 Podktadka 16 ISO 7090 8
21  [Sruba M16 x 70 ISO 4014 2
22 [Sruba M16 x 60 ISO 4014 2
23 Nakretka zab M12-8-B ISO 7040 12
24  |Podktadka 12 ISO 7090 24
25  [Sruba M12 x 45 ISO 4017 12
26 Nakretka zab M10-8-B ISO 7040 7
27  |Podktadka 10 ISO 7090 7
28 Sruba zamkowa M10x20-4.8-C ISO 8678 7

Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer normy| Liczba sztuk Uwagi
1 Skrzynka przektadniowa MB35-03 2-SSSKPMB350312 1 1.2m
Skrzynka przektadniowa MB35-09 2-SSSKPMB35091215 1 1.5m
Przystawka przecigzeniowa
2 R03/24-001-000 2-MRCRPRZP000000 1
3 Tuleja kpl. 2-MRCRTUK0000001 3
4 Napinacz kpl.R03/49-000.000 2-MRCRNAKO0000003 2
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KRUKOW

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer normy| Liczba sztuk Uwagi
5 Koto pasowe ¢155 KRUKO R0322002000 2-MRAR0322002000 3
6 Koto pasowe KRUKO R0322001000 2-MRAR0322001000 1
7 Wal przegubowo teleskopowy 3-WPTC50210 1
8 Ostona uniwersalna 2-MRCROStWALPWO01 4
9 Pasek klinowy HB-3050 2-MRCPASHB3050 3 1.2m
Pasek klinowy HB-3550 2-MRCPASHB3550 3 1.5m
10 Wpust pryzmatyczny A10x8x40 PN-70/M-85005 1
11  Wopust pryzmatyczny A12x8x40 PN-70/M85005 3
12 Sruba M10x35-5.6-B PN-85/M-82101 3
13 Podktadka powiekszana M10.5 PN-90/M-82004 3
14 Sruba M10x40-5.6-B PN-85/M-82101 1
15  Podktadka sprezysta 210.2 PN-77/M-82008 1
16  Podktadka 25 PN-78/M-82005 2
17 Podktadka sprezysta Z24.5 PN-77/M-82008 2
18 Nakretka M24-5-B PN-86/M-82144 2
19  Sruba M14-60-5.6-B PN-85/M-82101 12
20  |Podktadka 14 PN-78/M-82005 24
21 Nakretka samozabez. M14 PN-86/M-82175 12
22 Sruba M16x40-5.6-B PN-85/M-82101 8
23 Podktadka sprezysta Z16.2 PN-77/M92008 8
24 |Podktadka 16 PN-78/M-82005 8
25 Sruba M12x40-5.6-B ISO 4017 4
26 Podktadka 12 PN-78/M-82005 4
27 Podktadka sprezysta Z12.2 PN-77/M-82008 4
28  Nakretka M12-5-B PN-86/M-82144 4
29  Sruba M8x20-5.6-B PN-85/M-82105 16
30 Podktadka sprezysta 28.2 PN-77/M-82008 16
31  |Podktadka 8 PN-78/M-82005 16
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8.3. NAPINACZ

KRUKO

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

Nr Poz.

Nazwa czesci

Symbol KTM lub numer normy

Liczba sztuk

Uwagi

[ERN

Napinacz kpl.00.200.00.000

2-MRCRNK0000004

Napinacz spawany

R00/22-004-000

Sruba napinacza OTW M16x170

2-MRCRSR01617000

Sruba M16x55-5.6-B

PN-85/M-82101

Podktadka 17
Nakretkasamozabez. M16
Podktadka 25

PN-78/M-82005
PN-85/M-82175
PN-78/M-82005

O 00N O UV B WIN

Podktadka sprezysta Z24.5

Nakretka M24-5-B
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8.4. UKLAD TNACY
Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer normy | Liczba sztuk Uwagi

1 Uchwyt noza360 01.202.06.001/360 2-MRCRNUC0120206 1 1.2m
Uchwyt noza360 01.202.06.001/460 2-MRCRNUC012020664 1 1.5m

2 N6z wirnika 360 01.202.06.001/360 2-MRCRNWI100120206 2 1.2m
N6z wirnika 360 01.202.06.001/460 2-MRCRNWI10012020664 2 1.5m
Sruba podsadzana z tbem stozkowym

3 M10x50-8.8-B PN-87/M82402 6

4 Podktadka 10.5 PN-85/M-82005 6

5 Nakretka samozabez. M10 PN-85/M82175 6
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8.5. UKLAD JEZDNY

KRUKO

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

15
16
17
1

31

Nr Poz. Nazwa czesci S ) LT Liczba sztuk Uwagi
normy
1 Piasta 2-MRC56090501800 1
2 Potobrecz lewa 5.00-9 2-MRCKP00500090L 1
3 Potobrecz prawa 5.00-9 2-MRCKPO0500090P 1
4 Opona 5.00-9.4 2-MRC-K0050000900 1
5 Detka 5.00-9 2-MRC-KD050000900 1
6 Pierscien uszczelniajgcy A40x72x10 3-UTPI04007210DW 1
7 tozysko 6207 2-MRCt0Z26207 1
8 tozysko 62052RS 2-MRCt0Z62052RS 1
9 Zaslepka 3-KOtK003 1
10  Pierscien osadczy sprezynujacy 6-PISE025Z 1
11 Pierscien osadczy sprezynujgcy 6-PISEQ52W 1
12 Sruba M12x55-5.6-B PN-85/M-82105 4
13 Podktadka sprezysta Z12.2 PN-77/M-82008 4
14 Nakretka M12-5-B PN-86/M-82144 4
15  Sruba M8x25-5.6-B PN-85/M-82105 6
16  Podktadka 8.4 PN-78/M-82005 12
17  Podktadka sprezysta Z8.2 PN-77/M-82008 6
18  Nakretka M8-5-B PN-86/M-82144 6




KRUKOWIAK
8.6. UKLAD HYDRAULICZNY
[ Tabs |
Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer Liczba sztuk Uwagi
normy
1 Sitownik R04/22-001-000 1
2 Waz hydrauliczny | R04/22-002-000 2
3 Waz hydrauliczny Il R04/22-003-000 2
4 Sruba z dtawikiem 3-HYDKOCS0014 4
5 Uszczelka CU 14x18x2 6-UMCU014 8
6 Wtyczka szybkoztacza G1-4” EURO 3-HYDRWSG140000 4
7 Zaslepka wtyczki EURO 2-MRCRZASLWT0001 4
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8.7. SILOWNIK

KRUKO

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH
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Nr Poz. Nazwa czesci Sl et Liczba sztuk Uwagi
normy
1 Cylinder R04/22-001-001 1
2 Ttoczysko R04/22-001-002 1
3 Ttok R04/22-001-003 1
4 Dfawnice R04/22-001-004 1
5 Ucho R04/22-001-006 1
6 Manszet TTI120-28-5.8 TT11536 2 HYDRO
7 Manszet GHK 20-28-5.7 GHK306 1 HYDRO
8 Manszet TPL40-26-15.5 TPL9309 1 HYDRO
9 Pierscien prowadzacy AGI20x24x9.7 AGI20/2 1 HYDRO
10  tozysko GEO20ES 6-tGE20ES 2
11  Oring 13x2 PN-60/M-86961 1
12 Oring 36x2.5 PN-60/M-86961 1
13 Pierscien osadczy W35 PN-81/M-85111 2
14  Nakretka niska M14x1.5 PN-86/M-82153 1
15  Sitownik R04/22-001-000 1 Poz1-12




8.8. CZUJNIK WYSOKOSCI CIECIA (OPCJA)

KRUKOW

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer Liczba sztuk Uwagi
normy
1 Belka kpl.1 R19-54-001-000 1
2 Belka kpl.1I R19-54-002-000 1
3 Ksiezyc kpl. R19-54-003-000 1
4 Uchwyt czujnika kpl, R19-54-004-000 1
5 Uchwyt kétka kpl. R19-54-008-000 1
6 Uchwyt czujnika kpl.1l R19/54-006-000 1
7  Sruba dociskowa R19-54-007-000 1
8 Sworzen R19-54-000-004 1
9 Tulejka teflonowa R19-54-000-001 2
10  Kwadrat R19-54-000-003 1
11 Sprezyna naciggowa 3xL-94 3-SPRNO3094C 1
12 Krancéwka 3-ELLKRO04 1
13 (Czujnik indukcyjny 467100.086 3-A467100086 1
14  Podktadka 26x3 R19-54-000-002 2
15 Sruba motylkowa M6x16 PN/64/M-82436 2
16 Smarowniczka M8x1.5 PN-73/M-86002 2
17  Pierscien Segera 725 PN-81/M-85111 1
18 Nakretka samozabez. M20 PN-85/M-82175 1
Sruba z tbem walcowym
19 z gniazdem. szesciokatnym. M4x30 PN 82302 2
20  Sruba M6x15-5.6-B PN-85/M-82105 2




KRUKOWIAK
Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer Liczba sztuk Uwagi
normy
21 Podktadka sprezysta 26.1 PN-77/M-82008 2
22 Sruba M8x25-5.6-B PN-85/M-82105 1
23 Nakretka M8-5-B PN-86/M-82144 2
8.9. WYKAZ OSLON
Nr Poz. Nazwa czesci LS T Liczba sztuk Uwagi
normy
1 Ostona | R00/22-000-001 1 1.2m
R00/49-005-000 1 1.5m
) Ostona Il R00/22-000-002 1 1.2m
R00/49-004-000 1 1.5m
3 Sruba M6x20-5.6-B PN-85/M-82105 18
4 Podktadka 6.4 PN-78/M-82005 18
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KRUKOWIAK
8.10. UKLAD HYDRAULICZNY Z CZUJNIKIEM WYSOKOSCI CIECIA (OPCJA)
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Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer normy | Liczba sztuk Uwagi
1 Sitownik R04/22-001-000 2
2 Rozdzielacz-blok zaworowy 2+1 2-MRCHYDROZD0021 1
3 Zawor zwrotny bliz. STER. VRDEO1 %" 3-HYDZAWO002 2
4 Sruba z dtawikiem GTA %” R1 3-HYDKOCS0014 4
5 Korpus przytgcza prosty %” M16x1.5 3-HYDKPP020 2
6 Pier$ciei 16-8 zacis .DS10L/S 3-HYDPIZ001 2
7 Nakretka 16-8M16x1.5 M10-L 3-HYDNAKOO5 2
8 Kohcowka G1/4" 3-HYDKON14C04B210 2
9 Sruba oczkowa przelotowa 1/4" 3-HYDKONSOO014 4
10 Uszczelka Cu 13 6-UMCUO013 16
11 Kohcowka G1/4" 3-HYDKON14C04B210 2
P1  |Waz hydrauliczny %” - 2
P2  |Waz hydrauliczny %” - 2
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KRUKOW

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

8.11. UKLAD HYDRAULICZNY Z CZUJNIKIEM WYSOKOSCI CIECIA ROZDZIELACZ (OPCJA)

i1=

=

O
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I

Nr Poz. Nazwa czesci Symbol KTM lub numer normy | Liczba sztuk Uwagi
1 Rozdzielacz-blok zaworowy 2+1 2-MRCHYDROZD0021 1
2 Zaslepka wtyczki EURO 2-MRCRZASLWTO0OO01 2
3 \Wtyczka szybkoztacza G22x1.5 3-HYDRWSS220150 2
4 Mufa M22*1,5/M22*1,5 3-HYDZtAPR221522151 1
5 Przytaczka prosta G1/2"/M22*1.5 3-HYDKPP0O7 2
6 Filtr flall b04 cis.liniowy 3-HYDFIO004 1
P1 \Waz hydrauliczny 22x1.5 - 2
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NOTATKI
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KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

miejscowos¢ data sprzedazy

KARTA GWARANCYJNA

Udzielam poreczenia gwarancyjnego

nr fabryczny .....ccccoveeeeciieieeen. , rok produkcji.......ceeenn.....

na okres pierwszego roku eksploatacji, tj. do ......cccceeeeurireeennneen.

K.F.M.R. nie odpowiada za uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika. Ewentualne
niesprawnosci usuniemy w naszym zaktadzie lub, po zgtoszeniu telefonicznym czy listownym,
wyslemy serwis naprawczy albo czesci zamienne przesytkg pocztowa w ciggu 14 dni (w sezonie
agrotechnicznym w ciggu 7 dni) od momentu powiadomienia.

1. Gwarancja dotyczy wad ukrytych wyniktych z winy naszego zaktadu na skutek wad materiatowych,
ztej obrébki czy montazu i polega na bezptatnej naprawie lub wymianie uszkodzonych czesci.

2. Gwarancja nie objete s3 te czesci, ktérych zuzycie nastepuje na skutek normalnej eksploatacji.

3. Producent ma prawo nie uznac reklamacji jezeli:

- w okresie gwarancji dokonano w sprzecie jakichkolwiek zmian technicznych lub napraw bez wiedzy
producenta

- sprzet byt przechowywany lub eksploatowany niezgodnie z przeznaczeniem i zaleceniami instrukcji
obstugi.

- nabywca nie potrafi okazac oryginalnej instrukcji obstugi sprzetu z odpowiednimi wpisami
identyfikujgcymi maszyne.

4. Nie ponosimy odpowiedzialnos$ci za wady powstate z winy 0sdb trzecich na skutek niewtasciwej
konserwacji, transportu, eksploatacji i sktadowania.

UWAGA!

e producent nie odpowiada za straty w plonach spowodowane ztg regulacjg Scinacza.
e przed uruchomieniem maszyny nalezy koniecznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Pieczatka i podpis kontrolera jakosci Pieczatka i podpis sprzedawcy
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NAPRAWY GWARANCYJNE

KRUKOWIAK

KUJAWSKA FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH

Lp.

Zakres dokonanego remontu

Data przyjecia
do naprawy

Data zakonczenia
naprawy

Podpis i
pieczatka K.J.
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