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Dane maszyny:
Rodzaj maszyny : T652

Oznaczenie typu: W6z przetadowczy PP 14

Numer identyfikacyjny maszyny":

Producent maszyny: Zaktad Mechaniczny
»METALTECH"” Sp. z 0. 0.
78-650 Mirostawiec
ul. Orla 6
Tel: (0-67) 259-51-76
Fax: (0-67) 259-50-35
Email:poczta@metaltech.com.pl

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:

Data dostawy:

Wiasciciel lub uzytkownik: Nazwisko:
Adres:
Tel./Fax:

Wskazowka: Zanotujcie typ i numer seryjny waszego wozu. Podawajcie ten numer przy kazdorazowym kontakcie z
Waszym sprzedawca.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie wozu, dlatego przy jej przekazywaniu przez
klientéw, musi zosta¢ przekazana takze i instrukcja obstugi a przejmujacy wéz musi poddac sie
przeszkoleniu, wedtug wskazan w niej zawartych

Y/ Dane te znajdziecie na tabliczce znamionowej umieszczonej na ramie wozu
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Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa

© ® O
Zaktad Mechani Metaltech Sp. z 0.0.
(@D@@@DE@@@@ a73—250 MlR%gtA?Afrl]Elgzurl].grla sieléoas/czsg 51p76Z 00
Tyn/wariant DMC kg

Nr. identyfikacyjny

Masa wiasna ke
Data produkgji c €
p

O\ O

Dane identyfikacyjne wozu znajdziecie na tabliczce umieszczonej na prawej stronie ramy. Numer wybity jest na
tabliczce znamionowej i pod tabliczka.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie wozu przetadowczego.

Instrukcja obstugi Wéz przetadowczy PP14N 2021_1
3




(metaltech)

Spis tresci

1. WPROW ADZENIE...... oot it tetteteeste st ettt e et tette s stesae et aesaae steessaestastessesesaesaeests sus et sanses sse sesaesssente ssesssansss sreansanssessessessseas 5

1.1 PrZEZNACZENIE ..ttt st st st sae st ehe e ehe bt eaeeheeueeut et eae et etttk et e estes£ebteetes bt benbes enten e beneanan 5

1.2 MV Y P OSAZENIE. .. cue ittt ettt e stesteeette st et sue et e e stesaeaes e e sasersbasses sbeaueaestas st ste aeseessases aae sestes e ate et et e see eaeensaenaes ntesreeentennn 5

2. OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA......ounvvvereeesees s sessessssssess st s sss st ssess s st snssessssensssssssssssssssssesssssesssnsssanssons 5

2 S V7 Yo Yo [l o] =T =T o - USSR 5

b A 0] oYY =21 Qa1 o T4 1 0T 1o PSS 6

2.3 0godlne przepisy bezpieczenstwa pracy i UZYTKOWANIA.......cveuveeieeererieierietcs et se et s e see e seses e e e ssnsreeesansneesnnseeenas 6

2.4 Znaki i napisy ostrzegawcze umieszczone na Wozie przetadOoWCZYM.......oceceveeeieriereece e et es e e 8

3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNAL...... et eeteeeete et tettets st et tettessteeste e e e e ae e e e e e e s e e e s e s s e essesesesesesesasesesesssssasnsssssnsnsannnnsnsnnnnn 11
4, PORUSZANIE SIE WOZEM PPRZELADOWCYM PO DROGACH PUBLICZNYCH.......cooiiierieieicie ettt 13
5. SKtADOWANIE, SPRZEDAZ | TRANSPORT DO UZYTKOWNIKA WOZU PRZELADOWCZEGO.......oveereeeierieeeseeeeees 13
6. OGOLNY OPIS BUDOWY | DZIALANIA.......ooovveeeevteeveeneeessessvsesssessssssssssssssssssssssssssssassssonssesssssssssssosssnssssssensssessssssasssssssnes 14
6.1 POOWOZIE...ceevieeieet ettt ettt ettt ettt st et ses e st st be s et et ses e b s et ek sen et e b es et ek ses et e b sen et e R nen et ebe sen b et ene sen et ebe nens 14
6.2, SKIZYNia ta0UNKOWA....c.eetiereeeeeceeeiretettesesestesesassassesesaesaeseasssassassesestesssssssesasesessesesssnsssassnsesessssssessnsersssssassesssnsssasseseseen 14
6.3.  System sterowania Ny draUliCZNEE0...ccciiuiueeieuieie ettt sre st st eraer et e s te e e e sateeeeentaeeeessaeesessseeesanssaseasnneesnnseeenn 14
6.4. Instalacja elektryczna sygnalizacyjno- OSTrZEGAWCZA ....c.cceeciierieerietintie ettt ettt sttt sve st s besasne e eaeseesenes 15
615. UKiGERNatiUICOWY,. ... AIEE—, .. S .. A—— .. S NSNS J— ... SO S——— 16
6.6.  Zakres MOZIIWOSCI | ZASAUA PraCy MASZYNY..ccuiieueuerireereresireerissesstesasasserssesessssesesessessssssssesessssssssansssssesessssssasassssasesasases 16
7% INFORMACIE DOTYCZACE UZYTKOWANIA . ....coieeeeeceteeeerteeserteseeeseeseeseesssssssssssssssssss e sss s sssssssssssssssasssssssssssessessessessessen 17
7.1, Pi€rwsSzZe UrUCHOMIENIE MASZYNY....ceeiieueeturueerisseeeteesassesasssssesesaesesssnsasassassstenssssssessssasessessesessessesassessasessnsssessnsesessesssnen 17
2 2 o - Yor- MYVl e Y=Y ot WoTorZ=) £= Vo [o XY or.4Y o o 1RSSR 17
2 B 1007 = 1o [V 1] Srerrror e e e T T T Pt T T S i, i ety o= 17
7.4 Usuwanie przyczyn samoistnego blokowania si€ Urzgdzenia..........cucueveieieieiiiiieee e ceeciieee e e e eeeiree e e e e e e eannes 17
7.5 OdtgCzenie WOZU O CIgBNIKa....cceiieeieeie ettt ettt e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e abaareeeeaaaeeesanbaaseeaeeeeansaanaeeens 18
8. CZYNNOSCI OBSEUGOWE ... .ooierreeseeereissess s ssess e sssess s sss st st s s sts s st 588t st st et s 18
8.1 Instrukcja obstugiwania elementow wymagajacych reguUIaCji......cucuiceiiicieicecireee e e 18
3 A [0 1 - - Vol = 1 4 VLo = 101 Lo o - O TSR 18
LI T (o = Rl Y= {0 [y Y=o YOO PSSRSO 19
9. USTERKIFUSUWANIE......coettietit sttt sttt st eteie sttt e sttt et st b eaesab e e sabeesssteesaseessteesaseensseesaseesnsaesaseesaseessessnseesnseenns 20
10. OBSLUGA OKRESOWIA ...t ettt ettt tette e ste st et e stesae et te s aeste st e et e e sheese4essas steeue st aesnes sueerssensen sbesaeaesaesnsentesrsesssnnnes 20
F0.1  SIMIAIOWANIC . ittt ettt ettt ettt et et et ettt et eeb e s £es bbb ea b es b ea s ea e b ea e e a e e et eE eEeeee SheeE bt se sheebeeutebeeueene et eneeaees 20
10.2  OBSIUA tECNNICZNA. ...ttt ettt et et et et e s be s et e st et e s e e s e ste e sbeses sbe st steseesbestesneas 20
10.3  INSTIUKCIA NAPIAW...ectiiieiiee it st ete st st e teeteetesteeteeae et eas st ee et et eesesaaeeeesnssbaseaaasassaassssbesseassaaaasssaaeasseesannsssaneeaansnn 20
11.  KASACJA WOZU PRZELADOWCZEGO.......cuecteirireierinietiee sttt ettt st ebene st st s sesesens st sssessssesesssssssssssnsssesessssessssnsnsesens 21
12, RYZYKO SZCZATKOWE....c.cesiteree ettt st et sttt sttt st st eb e st ses e sasas e st ses e et eseae et ses st ebesas et et sentsabesessesass sessrsesenes 21
12,1 OPIS NYZYKA SZCZGLKOWEE0...... cuveviieeecteeeceiet et eteste e et ettt st st stees ea et et etestesessestesasease st saesessnssasersasestessssassesarsaseseesernnnes 21
12,2 OCENA IYZYKA SZCZGLKOWEE0......ucvierieeceeete et ettt st sttt et et seste st es et s sre et saesessesaesarssas et st sessesarsare et stesessensesasaneseenn 21

Instrukcja obstugi Wéz przetadowczy PP14N 2021_1 4



(metaltech)

1. WPROWADZENIE

Podrecznik ten opisuje eksploatacje i obstuge wozu przetadowczego PP14N.

Instrukcja obstugi zawiera niezbedne informacje dotyczace funkcjonowania i eksploatacji maszyny.

Jesli zyczycie sobie dalszych informacji lub tez wystgpia szczegdlne problemy, ktdre nie zostaty wystarczajgco omdwione w
dotgczonej instrukcji obstugi, mozecie zazgdaé potrzebnych informacji od producenta lub sprzedawcy. Istotne zobowigzania
producenta otrzymacie kazdorazowo w karcie gwarancyjnej, ktéra zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje Swiadczen
gwarancyjnych.

Firma Zaktad Mechaniczny “METALTECH” Sp. z o. o. zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian bez wczesniejszych
zapowiedzi, bez przyjmowania jakichkolwiek zobowigzan.

W0z przetadowczy skonstruowany jest do pewnej i bezpiecznej eksploatacji, jesli wykorzystywany jest zgodnie z instrukcja
obstugi. Dlatego przed pierwszym uruchomieniem prosimy przeczytaé¢ niniejszy podrecznik celem doktadnego zrozumienia
wybranych zagadnien.

Z trescig niniejszej instrukcji powinien bezwzglednie zapoznac sie kazdy uzytkownik wozu przetadowczego, przed
przystgpieniem do pracy.

Ma to na celu przestrzeganie prawidtowego sposobu eksploatacji wozu przetadowczego, bezpieczenstwo uzytkowania,
przedtuzenie jego trwatosci. Warunkuje to korzystanie z uprawnien gwarancyjnych.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.

1.1.Przeznaczenie

W0z przetadowczy stuzy do transportu ziaren zbdz i kukurydzy pomiedzy kombajnem a przyczepami transportowymi

Zatadunek zboza odbywa sie z géry. Urzadzenie przenosnika sktada sie ze slimaka poziomego oraz dwdch czesci slimaka ukosnego, ktére sg
napedzane poprzez przektadnie od watka napedowego. Wytadunek nastepuje poprzez uruchomienie watka napedowego.

Wéz przetadowczy przystosowany jest do wspodtpracy z ciggnikami rolniczymi kl. min 14 kN, wyposazonymi w instalacje
hydrauliki zewnetrznej (cztery pary wyjs¢ hydraulicznych) oraz dolny zaczep transportowy.

Wozu przetadowczego nie wolno stosowac do przewozu paliw, butli z gazem itp. fadunkéw ze wzgledu na obowigzek spetnienia

dodatkowych wymaganych warunkéw technicznych dotyczacych przewozenia tadunkéw niebezpiecznych.

Wozy przetadowcze sg zbudowane wytgcznie do zblizonych zastosowan przy pracach w obrebie gospodarstw rolniczych (uzycie
zgodne z przeznaczeniem).

Kazde wychodzace poza to zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikajace z tego szkody nie odpowiada

producent - ryzyko to ponosi sam wtasciciel.

e Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania nalezy takzie dotrzymanie okreslonych przez producenta warunkéw
eksploatacji, obstugi i konserwacji.

e Wozy przetadowcze mogg by¢ uzytkowane tylko przez osoby, ktére zapoznaty sie z instrukcjg obstugi i przeszkolone sg w
zakresie zagrozen i udzielania przedlekarskiej pomocy ofiarom wypadkow.

e Odnosne przepisy ochrony przed wypadkami jak réwniez pozostate uznane zasady bezpieczenstwa technicznego, medycyny
pracy i bezpieczeristwa ruchu drogowego muszg by¢ przestrzegane.

e Samowolnie dokonane zmiany konstrukcyjne w wozie przetadowczym eliminujg odpowiedzialno$é producenta za wynikajace
z tego szkody.

1.2. Wyposazenie
W sktad wyposazenia podstawowego kazdego wozu przetadowczego wchodza:

- instrukcja obstugi z katalogiem czesci zamiennych;
- karta gwarancyjna z warunkami gwarancji;
- watek przekaznika mocy
- 2 kliny zabezpieczajgce pod kota

Na zyczenie odbiorcy (za dodatkowa optatg), producent moze wyposazy¢ woéz przetadowczy w nastepujgce elementy
wyposazenia dodatkowego: plandeka ze stelazem, waga elektroniczna, drukarka do wagi, sterowanie wozu z manipulatora
elektronicznego.

2. OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
2.1. Symbole i okreslenia

OSTRZEZENIE!

Taki znak ostrzegawczy w niniejszej instrukcji obstugi nakazuje zachowanie
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szczegblnej ostroznosci z uwagi na zagrozenie dla oséb i mozliwosci uszkodzenia
A wyrebu
UWAGAI Nieprzestrzeganie tych wskazowek moze prowadzi¢ do zniszczenia urzadzenia lub
) poszczegolnych jego czesci sktadowych.
WAZNE! Staranne przestrzeganie tych uwag albo zalecen jest wazne.

Wykwalifikowanymi osobami sg osoby, ktdre na podstawie swojego wyksztatcenia, doswiadczenia i przeszkolenia jak rowniez
wiadomosci dotyczacych norm, okreslen, przepisdw ochrony przed wypadkami i warunkow eksploatacji, kazdorazowo wykonujg
wymagane czynnosci i przy tym rozpoznajg mozliwe niebezpieczenstwo i mogg go uniknac.

Miedzy innymi s3 wymagane takze wiadomosci o srodkach pierwszej pomocy udzielanej osobie poszkodowanej (m. innymi przy
zranieniach).

Okreslenie ,eksploatacja” obejmuje ustawienia, uruchomienia (przygotowanie do wykorzystania) i obstuge (uruchamianie,
wtgczanie, wytgczanie itd.).

Okreslenie ,,utrzymywanie w nalezytym stanie” obejmuje sprawdzenie i pielegnacje (kontrole, regulacje) obstuge i naprawy
(wyszukanie uszkodzen i ich naprawa).

Nalezy zwraca¢ uwage na inne (szczegdlnie wyrdznione) wskazania jak: transport, montaz, eksploatacja, obstuga, dane
techniczne (w instrukcji obstugi, dokumentacji produkcyjnej i na samej przyczepie). Jest to tak samo niezbedne ze wzgledu na
zagrozenia jakie mogg wystgpic (posrednio lub bezposrednio) i doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzen osdb lub rzeczy.

2.2. Obowiagzek informacji

,Instrukcja obstugi” stanowi podstawowe wyposazenie wozu przetadowczego, dlatego przy jego przekazywaniu przez klientow,
musi zostac przekazana takze i instrukcja obstugi a przejmujgcy woz przetadowczy musi poddac sie przeszkoleniu, wedtug wskazan
W niej zawartych.

2.3. Ogdlne przepisy bezpieczenstwa pracy i uzytkowania.

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ wdz pod wzgledem bezpiecznej pracy.

1. Prosimy przestrzega¢ —obok wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji — takze ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa i ochrony przed wypadkami.

2. Zamocowane na wozie znaki, napisy ostrzegawcze i informacyjne, podajg wazne wskazowki dla bezpiecznej eksploatacji -
przestrzeganie ich stuzy Waszemu bezpieczerstwu.

3. W06z uruchomic tylko wtedy, jesli wszystkie wymagane urzadzenia sg podfgczone i zabezpieczone przed niezamierzonym
odtgczeniem lub otwarciem (np. zaczep-dyszel, ztacza).

4. Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie ze wszystkimi urzagdzeniami i elementami sterowania jak réwniez ich funkcja.

5. Zabrania sie uzytkowania maszyny przez osoby znajdujace sie pod wptywem alkoholu, substancji odurzajgcych, lekéw
oraz niebedacych w petni sprawnych fizycznie trwale oraz czasowo.

6. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ dziatanie wszystkich funkcji maszyny,

7. Wodbz mogg uruchamiaé i obstugiwac tylko te osoby, ktdre zostaty poinformowane o niebezpieczenstwach zwigzanych z
jego praca!

8. W0z obstuguje operator ciggnika, wszystkie inne osoby nalezy oddali¢ z obszaru niebezpieczenstwa dziatania maszyny!

9. Przed kazdym uruchomieniem urzadzenia sterujgce, ew. elektromagnetyczne przetgczniki sterowania powinny by¢
przetaczone na pozycje zero!

10. Nie wykonywa¢é zadnych prac zwigzanych z czyszczeniem, naprawg badz obstugg techniczng przy pracujacej maszynie!

11. Podczas pracy maszyny wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ utrzymywane w odpowiednio dobrym stanie!

2.3.1. Bezpieczenstwo eksploatacji

Przed uruchomieniem skontrolowac najblizsze otoczenie (dzieci). Zwraca¢ uwage na wystarczajgcg widocznosc.

Zabrania sie przewozenia 0oséb na maszynie.

Urzadzenia prawidtowo sprzegac i mocowac tylko na zgodnych z zaleceniami urzadzeniach tgczacych.

Przy taczeniu z ciggnikiem i odtgczaniu urzadzen, konieczne jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci.

Przy montazu i demontazu urzadzenia podporowe, zabezpieczajgce - stawia¢ zawsze w potozeniu zapewniajgcym
bezpieczenstwo obstugi.

6. Przestrzega¢ dopuszczalnej masy catkowitej i wymiarow transportowych.

vhwNe
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7. W0z zaczepié nalezy zgodnie z przepisami i ztgczy¢ tylko z zalecanymi urzgdzeniami oraz zabezpieczy¢ zaczep pociggowy z
zaczepem transportowym ciggnika. Dopuszczalne obcigzenie osi nie moze przekroczy¢ 107,8 kN na o$ i 29,95 kN na
zaczep.

8. Podczas pracy zabronione jest przebywanie oséb postronnych w obrebie eksploatacji wozu.

9. Zachowac ostroznos¢, aby unikngé zmiazdzenia palcéw i rgk przy sktadaniu i gérnej czesci slimaka.

10. Uwazac na ostrzezenia przed miejscami zgniatania i Scinania przy uruchamianiu wozu. Przy dotgczaniu i odtgczaniu wozu
do ciggnika istnieje mozliwo$¢ zranienia. Z tego powodu podczas dotgczania i odfgczania wozu nie wolno wchodzi¢ miedzy
niego, a ciggnik, wzglednie sta¢ za nim, jesli nie jest zabezpieczona hamulcem postojowym.

11. Zachowac ostroznos¢, aby unikngc zgniecenia stdp przy podporze mechanicznej wozu.

12. Pomiedzy ciggnikiem a wozem nie moze nikt przebywaé, bez zabezpieczenia pojazdu przed przetaczaniem hamulcem
postojowym. Podczas postoju wodz i ciggnik zabezpieczy¢ przed przetaczaniem (kliny).

13. Predkos$¢ jazdy musi byé dostosowana zawsze do warunkéw otoczenia. Nalezy unikaé gwattownych skretow w czasie
jazdy w gére lub w dét po pochytosciach.

14. Jesli zachodzi konieczno$¢ jazdy wstecz, nalezy zapewni¢ sobie wystarczajgcg widocznosé¢ (ewentualna pomoc drugiej
osoby).

15. Przy jezdzie na zakretach nalezy uwzgledni¢ bezwtadnos¢ wozu.

16. Zaktdcenia funkcyjne elementéw doczepianych usuwac tylko przy wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze stacyijki.

17. Przed opuszczeniem ciggnika wytgczy¢ nalezy silnik i wyciggng¢ kluczyk zaptonowy. Zaciggngé hamulec reczny.

18. Maksymalne dopuszczalne cisnienie w uktadzie hydraulicznym wynosi 18 MPa.

19. Maksymalne dopuszczalne ci$nienie w uktadzie pneumatycznym w uktadzie dwuprzewodowym 0,8 MPa

20. Czynnosci przygotowujgce do pracy (przytaczanie wezy hydrauliki) wykonywaé przy wytgczonym silniku ciggnika i
wyciaggnietym kluczu ze stacyjki.

21. Dopuszczalna predkos$¢ transportowa wynosi 25 km/h

22. Wbz przetadowczy jest stateczny podczas postoju i pracy na utwardzonym podtozu o pochyleniu w dowolnym kierunku
do 8,59, zardwno z pustym jak i przy wypetnionym produktem zbiorniku.

2.3.2. System hydrauliczny.

1.
2.

© N

System hydrauliczny znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Przy przytaczeniu cylindréw hydraulicznych nalezy przestrzega¢ zalecen producenta odnoszace sie do  przytaczania
przewodow hydraulicznych.

Przy przytaczeniu przewodow hydraulicznych do systemu hydraulicznego ciggnika nalezy uwazac¢ na to, aby zawory ze strony
ciggnika i wozu nie byty pod cisnieniem.

Potaczenie hydrauliczne regularnie kontrolowac i wymienia¢ uszkodzenia oraz starzejace sie cze$ci. Wymiana przewoddéw musi
odpowiadac technicznym wymaganiom producenta. Wymienia¢ co piec lat, chyba ze wczesniej stwierdzono uszkodzenie.

Przy poszukiwaniu miejsca przeciekow zastosowac kilkusekundowe przecigzenia uktadu hydraulicznego (nie dopuszcza sie
wyciekdéw o charakterze kropelkowym).

Pozostajgce pod wysokim cisnieniem ptyny (olej hydrauliczny) mogg przebi¢ skére i spowodowac silne zranienie itp. Po
zranieniu natychmiast udac sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji.

Przed pracami na systemem hydraulicznym pozbawi¢ go cisnienia i wytgczyc¢ silnik ciggnika.

Prace naprawcze systemu hydraulicznego mogg by¢ prowadzone tylko przez upowaznionego przedstawiciela METALTECH
Mirostawiec.

2.3.3.0bstuga

Prace naprawcze, obstugowe i czyszczenie jak réwniez usuwanie zaktécen w funkcjonowaniu przeprowadza¢ tylko przy
wytaczonym silniku ciggnika.

Regularnie sprawdzac prawidtowe osadzanie srub i nakretek i w razie potrzeby dokrecic .

Przy wykonywaniu spawania elektrycznego na podtgczonym do ciggnika wozie nalezy odtaczy¢ przewody od alternatora i
akumulatora ciggnika.

Czesci zamienne muszg odpowiadaé co najmniej okreslonym przez producenta wymaganiom technicznym.

Zmiany wtasne dokonane przy maszynie wykluczajg odpowiedzialnos$¢ producenta za stad wynikajgce szkody

OSTRZEZENIE ! Nie wykonywa¢ zadnych czynnoéci obstugowych i konserwacyjnych przy wtaczonym silniku.

A\

WAZNE ! zabrania sie wykorzystywania maszyny do prac niezgodnych z przeznaczeniem.
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2.3.4 Ogdlne wskazowki bezpiecznej eksploatacji ogumienia

Podczas pracy przy kotach nalezy uwazaé, aby maszyna ustawiona byta pewnie i zabezpieczona byfa przed
przetaczaniem sie (kliny znajdujgce sie na wyposazeniu wozu).

Przy montazu i demontazu két konieczne jest pewne i wiasciwe zabezpieczenie wozu.

UWAGA! Nalezy regularnie kontrolowaé ciénienie w ogumieniu! Stosowaé cisnienie podane w instrukcji. Wartosé
cisSnienia jest zalezna od zastosowanego ogumienia.

Regularnie sprawdza¢ nacigg $rub mocujacych kofa. Przy zmianie ogumienia przed demontazem nalezy obnizy¢ ci$nienie
powietrza w ogumieniu do ci$nienia otoczenia.
Popuszczanie oraz docigganie Srub mocujgcych kota nalezy wykonywaé w odpowiedniej kolejnosci (na krzyz).

OSTRZEZENIE ! Podczas napetniania ogumienia powietrzem nie sta¢ przed kotem.

Przy zbyt duzym cisnieniu moze wystgpic¢ rozerwanie ogumienia.
Niebezpieczenstwo zranienia.

2.3.5.0kreslenie natezenia hatasu wytwarzanego przez woz.

Wysokos¢ wskazania natezenia hatasu w znacznym stopniu zalezna jest od uzywanego ciggnika. Wytwarzane przez maszyne
natezenie hatasu ksztattuje sie ponizej 85 dB(A).

2.4.  Znaki i napisy ostrzegawcze/informacyjne

Znaki i napisy ostrzegawcze umieszczone na wozie nie moga zosta¢ usuniete. Stuzg one do informowania o sposobie
bezpiecznego obchodzenia sie z wozem, oraz wskazujg strefy niebezpieczne. Jesli nalepka informacyjna zostata uszkodzona lub
usunieta, musicie jg zamoéwic. Naklejki z napisami i symbolami sg do nabycia w punktach serwisowych lub u producenta wozu. Za
stan naklejek odpowiada uzytkownik.

Tabela 1
Lp. Symbol (znak) Znaczenie symbolu (znaku) lub tres¢ napisu Miejsce umieszczenia na wozie
bezpieczenstwa
1
A Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi Rura przenosnika slimakowego
L
2
Wytacz silnik i wyjmij kluczyk Rura przenosnika slimakowego
A przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub napraw
-
(Can
3
Zachowad bezpieczna odlegtosé Rura przenosnika slimakowego
od linii energetycznych
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I:\D
4
Nie siega¢ w obszar zgniatania, Rura przenosnika slimakowego
jesli elementy mogg sie poruszac
5
Jazda na maszynie jest zabroniona, Rura przenosnika slimakowego
mozna jezdzi¢ tylko na
siedzisku pasazera
6
Zmiazdzenie palcoéw stopy lub stopy. Sita Przy podporze
! \ przytozona z gory.
7
Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach. Przy drabince
8
Unika¢ oddziatywania cieczy wyptywajacej pod Rura przenosnika slimakowego
cisnieniem. Zapoznac sie z instrukcjg obstugi w
zakresie czynnosci obstugowych.
9
Zachowad bezpieczng odlegtos¢ od maszyny Rura przenosnika slimakowego
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10
Nie otwierac i nie zdejmowac oston Rura przenosnika slimakowego
bezpieczenstwa, jesli silnik jest w ruchu. Nie
siega¢ do wnetrza przenosnika bedacego w
ruchu
11
Rura przenosnika slimakowego
Nie dotykac¢ elementdw maszyny zanim
wszystkie jej elementy nie zatrzymajg sie
STOP
12
A Rura przenosnika slimakowego
A\ Nie zajmowaé miejsca w poblizu ciegiet
= podnosnika podczas sterowania podnosnikiem
=, o s
I Wi
13
Rura przenosnika slimakowego
A Nie zajmowac miejsca w obszarze ruchu
L= N potaczen przegubowych zaczepdw, jesli silnik
@ jest w ruchu
¥
A
g Nie siegac i nie wchodzi¢ do zbiornika ziarna, Przy drabince
jesli silnik jest w ruchu
1 1
15
Nie otwieraé i nie zdejmowac oston
bezpieczenstwa jesli silnik jest w ruchu Na ostonie
10. Kontrolowac C|s.n|en|e w ogumllenlu oraz stan Nad kotami
dokrecenia nakretek szpilek kota.
2021_1 10
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Gdy przyczepa/maszyna nie jest sprzezona z
\ ciggnikiem oraz podczas dtuzszego postoju,
11. »} napraw i innych czynnosci obstugowych nalezy Przy uchwycie klinéw podporowych
unieruchomié¢ przyczepe/maszyne poprzez
podtozenie klindw podporowych pod kofa.
12, Kontrolowac stan,df)kre;cenia wszystkich Rura przenosnika élimakowego.
potgczen srubowych.
13.
Punkt zaczepienia do podnoszenia
Na ramie maszyny
14. .
Punkt smarowania smarem statym Na sitownikach, przy smarowniczkach.
15
Dopuszczalna predkos¢ Na tylniej scianie skrzyni
16. Napisy ostrzegawcze »Max. cisnienie w instalacji hydraulicznej 18 Rura przenosnika slimakowego
na wozie MPa”
»,Zabrania sie przebywania w zasiegu pracy rury
przenosnika” Na dyszlu
»Maksymalne obroty 540 obr/min”
»Wytgczaé WOM ciggnika przy zawracaniu i
zakretach wiekszych niz 259”
,taczenie tylko z dolnym zaczepem Na ostonie
transportowym ciggnika”
,Nie uruchamiaé maszyny przy zdjetej ostonie Na tylnej $cianie skrzyni
napedu”
»,Zakaz przejazdu po drogach publicznych z Przy kotach
napetnionym zbiornikiem”
,Zabrania sie podpierana na stopie podporowej Rura przenosnika
obcigzonego wozu”
,0,23 MPa” Przy kotach
*Uzytkownik wozu jest zobowigzany dbaé¢ w catym okresie uzytkowania o czytelno$¢ napiséw i symboli
ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. W przypadku ich uszkodzenia lub zniszczenia nalezy je wymienic
UWAGA ! | ha nowe. Mycie powierzchni naklejki powinno odbywaé sie przy uzyciu recznych myjek, ewentualnie

delikatnie, recznie. Automatyczne szczotki, myjnie mogg spowodowaé poderwanie mechaniczne folii i/lub
Scieranie mechaniczne powierzchni laminatu i folii i tym samym, z czasem, starcie nadrukowanej grafiki.

Zabrania sie mycia powierzchni silnymi detergentami i/lub innymi zracymi srodkami (rozpuszczalniki,
specjalistyczne ptyny do odkazania, itp.)

3.CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA.

1 2 3 4
1. Symbol maszyny - PP 14
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2. Wymiary gabarytowe w potozeniu
transportowym (rura przenosnika ztozona):
-dtugos¢ mm 7000
-szerokos¢ mm 3050
-wysokos¢ mm 3800
3. Wymiary gabarytowe w potozeniu roboczym
(rura przenosnika roztozona):
-dtugos¢ mm 7000
-szerokosc mm 4600
-wysokos¢ mm 4900
4, Masa maszyny kg 5800
5. Dopuszczalna tadownos¢ kg 14000
6. Naciski (z tadunkiem 14000 kg)
- na oko dyszla kN 29,95
- na o$ jezdng wozu kN 107,8
7. Rodzaj elementu zawieszenia (zaczepu) wozu dyszel
8. Wskaznik masy jednostkowej na jednostke
pojemnosci zbiornika kg/m?3 232,5
9. Predkos¢ transportowa km/h 25
10. | Wydajnos¢ tadunku t/min 10
12. | Cisnienie nominalne w uktadzie hydraulicznym MPa 16
13. | Liczba osdb obstugi - 1 (kierowca)
Podwozie
14. | Liczba osi - 1
15. | Rozstaw kot mm 2030
16. | Liczba kot szt 2
17. Oznaczenie ogumienia - 30,5/R32
18. | Cisnienie w ogumieniu* MPa 0,23*
19. | Typ hamulcow:
-roboczy pneumatyczny
-postojowy reczny
20. | Sposdb uruchamiania hamulcéw
-roboczy nozny
-postojowy mechaniczny
Naped WOM od ciggnika
21. Predkos¢ obrotowa WOM obr/min 540
22. | Wat przegubowo-teleskopowy
-producent BONDIOLI&PAVESI
-symbol (typ) CS7N101CEO07N24
-nominalny moment obrotowy Nm 911
-moc nominalna kW 47
-obroty nominalne obr/min 540
-liczba wpustéw od strony ciggnika szt 6
-liczba wpustéw od strony maszyny szt 6
-Lmin mm 1010
-Lmax mm 1550
-znak CE - Oznaczony znakiem CE
23. | Wyposazenie specjalne - dodatkowe - plandeka ze stelazem, waga
elektroniczna, drukarka do wagi,
sterowanie wozu z manipulatora
elektronicznego, kulowy zaczep
dyszla, pompa hydrauliczna do
stopy podporowej, lampa
doswietlenia miejsca roztadunku,
koto zapasowe

*ci$nienie powietrza zalezy od zastosowanego ogumienia. Warto$ci dotyczace ogumienia s3 aktualne na dziers sporzadzenia
instrukcji obstugi. Réznice wynikajgce z wartosci umieszczonych na oponie i w instrukcji obstugi moga wynika¢ z aktualizacji
danych przez danego producenta ogumienia. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z serwisem firmy.
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4. PORUSZANIE SIE WOZEM PPRZELADOWCZYM PO DROGACH PUBLICZNYCH

UWAGA! Podczas jazdy po drogach publicznych wéz musi by¢ wyposazony w dwa przenos$ne urzadzenia swietlne
wraz z tablicami ostrzegawczymi (wyposazenie wozu), tablice dla pojazdéw wolno poruszajacych sie. Wéz
moze poruszac sie po drogach publicznych tylko w ramach predkosci dopuszczalne;.

Wz przetadowczy moze poruszac sie po drogach publicznych jako specjalistyczna maszyna rolnicza.
Przed wyjazdem na droge publiczng nalezy:

e  Sprawdzi¢ prawidtowos¢ potgczenia oka dyszla z zaczepem transportowym ciggnika;

e  Sprawdzi¢ czy woz jest wyposazony w tablice wyrdzniajaca pojazdy wolno poruszajace;

e  Sprawdzi¢ dziatanie instalacji sygnalizacyjno-ostrzegawczej zespotu ciggnik —wodz;

e  Sprawdzi¢ dziatanie uktadéw hamulcowych;

e  Sprawdzi¢ czy ma nie wyciekow z instalacji hydraulicznej;

e Sprawdzi¢ czy plandeka jest prawidtowo zamocowana i zabezpieczona przed odpadnieciem;

e  Sprawdzi¢ czy ramie ukosne transportera slimakowego jest ztozone.

UWAGA! Zabrania sie jazdy po drogach publicznych z wypetniong skrzynia fadunkowa i roztozonym ramieniem
transportera slimakowego.

5. SKEADOWANIE , SPRZEDAZ | TRANSPORT DO UZTKOWNIKA WOZU PRZELtADOWCZEGO.
SKEADOWANIE

e  Maszyna musi by¢ chroniona przed bezposrednim oddziatywaniem storica i deszczu, ustawiona na terenie utwardzonym, na
swoich kotfach jezdnych, przy czym podpory muszg by¢ roztozone i zablokowane (zmniejszy¢ cisnienie w oponach, gdy moga
by¢ narazone na dziatanie promieni stonecznych).

e Jezeli maszyna sktadowana jest pod gotym niebem, nalezy od czasu do czasu sprawdzaé, czy nie zbiera sie na niej woda z
opaddw. Nalezy zwraca¢ uwage na uszkodzenia powtoki lakierniczej. Miejsca te nalezy oczysci¢, odttusci¢ nastepnie
pomalowac farbg, zachowujac jednolity kolor i rbwnomierng grubos¢ powtoki ochronnej.

e Dtugoterminowe sktadowanie dopuszczalne jest wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

SPRZEDAZ.

e Kupujacy we witasnym zakresie odbiera maszyne od producenta lub z punktu sprzedazy, badzZ ustala z producentem warunki
transportu.

e Wbz przetadowczy sprzedawany jest w stanie zmontowanym, przygotowanym do eksploatacji, z wyposazeniem
podstawowym, jak podano w p.1.2 niniejszej instrukcji. Za dodatkowg optatg mozna zakupié catosé lub cze$é wyposazenia
specjalnego.

e  Obstuga punktu sprzedazy ma obowigzek zapoznania kupujgcego z zasadami budowy i eksploatacji maszyny, wymogami
bezpieczenstwa i warunkami gwarancji.

e  Kupujacy powinien sprawdzi¢ czy:

- maszyna jest kompletna, nieuszkodzona, z petnym wyposazeniem podstawowym,

- na tabliczce znamionowej, i pod tabliczkg wybity jest numer seryjny i czy dane te zgadzajg sie z wpisanymi do gwarancji,

- gwarancja jest wypetniona poprawnie, zgodnie z danymi identyfikacyjnymi, podanymi na tabliczce znamionowe;.

TRANSPORT DO UZYTKOWNIKA
Z punktu sprzedazy badz od producenta maszyne mozna transportowac na kotach w agregacie z ciggnikiem lub na przyczepie

niskopodwoziowej. Przed zatadunkiem na przyczepe niskopodwoziowg nalezy podtaczyé go do zaczepu transportowego ciggnika
oraz podtaczy¢ przewody instalacji hamulcowej. Wjazd na przyczepe niskopodwoziowa nalezy wykonaé po roztozonych podjazdach
ww. Po wjechaniu na przyczepe niskopodwoziowg nalezy zabezpieczy¢ kota tadowanego wozu. Po wykonaniu tych czynnosci
nalezy odczepi¢ wdz od ciggnika. Nastepnie nalezy zabezpieczy¢ go specjalnymi pasami przeznaczonymi do mocowania fadunkow
podczas transportu. Przed roztadunkiem nalezy najpierw roztozy¢ podjazdy, a nastepnie odbezpieczy¢ pasy, ktore zabezpieczaty
woéz przed ewentualnym zsunieciem sie podczas transportu. Nastepnie nalezy podjechaé ciggnikiem. Po wykonaniu wszystkich
wymienionych czynnosci mozna przystgpic¢ do zjazdu.

6.0GOLNY OPIS BUDOWY | DZIAtANIA

Wbz przetadowczy jest konstrukcjag metalowg ze skrzynig przystosowang do transportu i roztadunku zboza pomiedzy
kombajnami a samochodami transportowymi z jednoczesnym pomiarem wagi (opcja).
Roztadunek odbywa sie poprzez mechanizm slimakowy. Sterowanie predkoscig roztadunku odbywa sie poprzez hydrauliczne
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sterowanie zasuwa.

Wdéz moze poruszac sie po drogach publicznych jako specjalistyczna maszyna rolnicza.
Wz jest wytwarzany zgodnie z Dyrektywga 2006/42/WE, i nastepujagcymi normami zharmonizowanymi:
PN-EN 1853+A1:2009, PN-EN 1SO 4254-1:2013, PN-EN 1SO 12100:2012.

6.1 Podwozie

Podwozie wozu przetadowczego stanowig nastepujgce zespoty: rama dolna, zestaw kotowy. Rama dolna i dyszel wykonane sg
jako konstrukcja spawana z blach i ksztattownikdw stalowych.

Zestaw kotowy stanowig nastepujace elementy: osie, kota jezdne, oraz hamulce kot jezdnych. Osie wykonane sg z rur
grubosciennych zakonczonych czopami, na ktérych sg osadzone na tozyskach stozkowych piasty kot jezdnych. Sg to kota
pojedyncze wyposazone w hamulce bebnowe o szczekach uruchamianych mechanicznymi rozpieraczami krzywkowymi.

6.2. Skrzynia fadunkowa

Skrzynia tadunkowa jest konstrukcjg spawang wykonang z ksztattownikéw i profili stalowych, poszycie wykonane jest z
blach stalowych. W sktad nadwozia wchodzg nadstawy. Zaréwno skrzynia jak i nadstawy wyposazone sg w wzierniki
umozliwiajgce kontrole stanu napetnienia wozu. Z przodu skrzyni tadunkowej zamontowana jest drabinka utatwiajgca obstuge,
zabudowy plandeki, oraz obstuge urzadzenia dozujgcego.

6.3. System sterowania hydraulicznego

W celu podtfaczenia wozu do ciggnika potrzebne sg cztery pary wyjsé hydraulicznych. Aby unikngé pomyitki koncowki przewoddw
hydraulicznych oznaczone s3 kolorami:

e Czerwony - rozktadanie rury przenosnika

e Niebieski — rozktadania stopy podporowej

e Brazowy — blokowanie osi

e  Szary —zmiana pochylenia rury

e Zielony — otwieranie/zamykanie zasuwy

6.3.1.Hydrauliczna stopa podporowa.

Wbz wyposazony jest w hydrauliczng stope podporowg sterowang przez centralny rozdzielacz hydrauliczny rys.l. W
przypadku odtgczania wozu od ciggnika po wysunieciu stopy podporowej nalezy zamkng¢ zawér.

2
*:*]//_ Rys 1 Schemat instalacji hydraulicznej stopy podporowej.
a— 1-dzwignia sterowania stopg podporowa, 2- rozdzielacz, 3- zawér,
. -F 4- sitownik, 5- przewody hydrauliczne
3
@ []

6.3.2.Hydrauliczny mechanizm rozktadania ramienia slimaka uko$nego

Hydrauliczny mechanizm rozktadania ramienia $limaka ukosnego sktada sie z sitownika hydraulicznego, sruby regulacyjnej,
przewoddw hydraulicznych rys.2
Sterowanie sitownikiem rozktadania ramienia odbywa sie poprzez centralny rozdzielacz hydrauliczny
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NG =
i Rys. 2 Schemat instalacji hydraulicznej rozktadania ramienia

1- diwignia sterowania sitownikiem ramienia, 2- rozdzielacz, 3-
- ! zawor diawigcy (opcja)/dtawik, 4- sitownik, 5- przewody
5 hydrauliczne

[
/
1

1\

6.4. Instalacja elektryczna (sygnalizacyjno-ostrzegawcza)

Instalacja elektryczna wozu przetadowczego przystosowana jest do zasilania ze zrédfa prgdu statego 12V - od instalacji
ciggnika wspotpracujgcego.

taczenie instalacji elektrycznej wozu z instalacjg ciggnika nalezy dokonywa¢ odpowiednim przewodem tgcznikowym. Schemat
instalacji elektrycznej przedstawiono na rysunku 3.

Rys. 3. Schemat instalacji elektrycznej
1- wtyczka, 2- tylna lampa zespolona prawa 3-,tylna lampa zespolona
lewa ,4 -zarowki $wiatet kierunku jazdy 5- zaréwki swiatet
pozycyjnych, 6- zaréwki swiatet hamowania , 7 -lampa swiatta
pozycyjnego , 8-lampa swiatta obrysowego

6.5. Uktad hamulcowy.

W4z przetadowczy wyposazony jest w nastepujgce uktady hamulcowe:

-hamulec roboczy, sterowany pneumatycznie, dwuprzewodowy, dziatajgcy na wszystkie kota, uruchamiany z miejsca kierowcy
poprzez nacisniecie pedatu hamulca ciggnika.rys.4 Uktad wyposazony jest w trzypozycyjny regulator sity hamowania
nastawiany przez obstuge wozu w zaleznosci od obcigzenia rys.4

-hamulec postojowy, sterowany recznie za posrednictwem mechanizmu korbowego i przektadni sSrubowej umieszczonego z lewej
strony wozu, dziatajgcy na wszystkie kota.

Rys. 4 Schemat pneumatycznej instalacji hamulcowej
1 - ztgcze pneumatyczne do potaczenia z ciggnikiem, 2 - filtr
powietrza, 3 - zawor sterujacy,
5 7 4 - regulator sity hamowania, 5 - zbiornik powietrza, 6 - zawér
odwadniajacy, 7 - ztacze kontrolne, 8 —sitownik membranowy,
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Rys.5. Regulator sity hamowania

Konstrukcja hamulca roboczego zapewnia samoczynne zahamowanie wszystkich kot jezdnych wozu, przy nieprzewidzianym
roztgczeniu instalacji pneumatycznej wozu i ciggnika.

UWAGA! *W pierwszych godzinach eksploatacji hamulcéw, dopasowuja sie szczeki hamulcowe do bebnéw hamulcowych.
Catkowita skutecznos¢ hamowania zostaje osiggnieta po fazie dotarcia elementéw ciernych.

6.6. Zakres mozliwosci i zasada pracy maszyny.

W&z przetadowczy stuzy do transportu ziaren zbéz i kukurydzy pomiedzy kombajnem a przyczepami transportowymi.

Zamontowana jako wyposazenie opcjonalne waga umozliwia dokfadny pomiar wagi przetadowywanego zboza oraz umozliwia
wydruk pomiaru wraz z datg i godzing pomiaru.

W wozie zatadunek zboza wykonuje sie z goéry. Urzadzenie przenosnika sktada sie ze slimaka poziomego oraz dwdch czesci
$limaka ukosnego, ktdre s3 napedzane poprzez przektadnie od watka napedowego (540 obr/min). Wytadunek nastepuje poprzez
uruchomienie watka napedowego.

|UWAGA! Napetnianie skrzyni tadunkowej wykonywaé tylko przy zamknietejzasuwie dozownika !

| WAZNE ! Pracujacego wozu nigdy nie zostawiaé bez nadzoru cztowieka!

7.INFORMACJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

WAZNE ! *stosowaé tylko sprawny ciagnik (ze sprawnym zaczepem transportowym, sprawnymi instalacjami hydrauliczng,
pneumatyczng i elektryczng)

7.1. Pierwsze uruchomienie maszyny
Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:
e  Zapoznac sie z nazwami i rozmieszczeniem poszczegélnych zespotéw/elementéw wozu przetadowczego;
e Napetni¢ smarem wszystkie smarowniczki;
e Usungc zbedne przedmioty ze skrzyni tadunkowej;
e  Sprawdzi¢ ciSnienie w ogumieniu wozu;
e  Podtaczy¢ maszyne do ciaggnika;
* podczepi¢ woz pod zaczep ciggnika (ustawié¢ wysokos$¢ dyszla, skrzynie tadunkowa powinna stac¢ réwnolegle do podtoza);
* zaciggnac dzwignie hamulca postojowego ciggnika;
* podtagczy¢ wat przegubowy;
* sprawdzic zabezpieczenie watu;
* potagczy¢ instalacje uktadu hydraulicznego wozu z odpowiednim gniazdem instalacji hydraulicznej ciggnika;
* potaczy¢ instalacje uktadu pneumatycznego wozu z odpowiednim gniazdem instalacji pneumatycznej ciggnika;
* sprawdzi¢ dziatanie i szczelnosc instalacji hydraulicznej, pneumatycznej wozu przetadowczego i ciggnika;
e  Sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia, ich podtaczenie i zabezpieczenie przed niepozgdanym odtgczeniem lub otwarciem;
e  Przed kazdym uruchomieniem urzadzenia sterujgce powinny by¢ ustawione w pozyc;ji ,zero”.
Czynnosci powtarzaé przy kazdym uruchamianiu maszyny.

UWAGA! * Po przejechaniu pierwszych 100 km sprawdzi¢ wszystkie potaczenia sSrubowe.
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OSTRZEZENIE ! Zabrania sie uruchamiania maszyny bez oston lub z uszkodzonymi ostonami.

OSTRZEZENIE ! Zabrania sie uruchamiania silnika ciagnika przy zdjetych ostonach.

OSTRZEZENIE ! Uzywa¢ tylko watéw przegubowo- teleskopowych oznaczonych znakiem CE.

VAN

7.2. Praca wozem przetadowczym

Wbz przetadowczy stuzy do transportu ziaren zbdz i kukurydzy pomiedzy kombajnem a przyczepami transportowymi.
Zamontowana jako wyposazenie waga umozliwia doktadny pomiar wagi przetadowanego zboza oraz umozliwia wydruk pomiaru.

W wozie przetadowczym zatadunek odbywa sie z goéry. Urzadzenie przenosnika sktada sie ze slimaka poziomego oraz dwdch
czesci slimaka ukosnego, ktore sg napedzane poprzez przektadnie od watka napedowego.

Wejscie do skrzyni transportowej wozu w celu:
-montazu i demontazu stelaza pod plandeke,
-montazu i demontazu plandeki,

-wykonania czynnosci obstugowo-montazowych.

Czynnos¢ te nalezy wykonac po wczesniejszym wytgczeniu ciggnika, z ktérym zagregowany jest woz i wyjac kluczyk ze stacyjki.
Osoba wchodzaca do skrzyni powinna byé¢ asekurowana przez druga osobe. Wejscia dokonac z drabinki znajdujacej sie z przodu
maszyny i wykorzystac¢ stopnie znajdujace sie wewnatrz zbiornika. Zachowaé ostroznos¢ z powodu znacznego pochylenia $cian
bocznych i wystepujacych ostrych krawedzi.

7.3. Roztadunek

Przed rozpoczeciem wytadunku podtaczyé wat przegubowy. Dopuszczalna predkos$é¢ wynosi 540 obr/min.
Aby rozpoczaé wytadunek nalezy podjgc nastepujace kroki:

a) roztozy¢ ramie przenosnika slimakowego;

b) uruchomi¢ wat przegubowy (540 obr/min);

¢) otworzy¢ zawor sterujgcy pompy hydraulicznej w ciggniku;

d) otworzy¢ zasuwe;

e) ustawienie odpowiedniej ilosci wysypywanego zboza nastapi poprzez ustawienie odpowiedniego otwarcia zasuwy. Stopien
otwarcia sygnalizuje strzatka na przedniej $cianie wozu;

f) po skoriczeniu wytadunku zamknga¢ zasuwe;

g) ztozyé ramie przenosnika slimakowego.

7.4. Usuwanie przyczyn samoistnego blokowania sie urzadzenia

Podczas ewentualnych zablokowan najpierw odtgczy¢ ciggnik i wyjaé kluczyk zaptonowy. W tym celu nalezy opréznic¢ zawartosé
rury przenosnika uzywajgc korby umieszczonej z tytu wozu. Nastepnie usung¢ przyczyne usterki. Sprawdzi¢ czy slimak obraca sie
swobodnie.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na ostre noze i kanty, ktére w tym przypadku najlepiej przykryé. Prosze natozy¢ rekawice
robocze oraz ubranie przylegajgce od ciata. Pod zadnym pozorem zablokowanie nie moze by¢ usuwane poprzez zmiane kierunku
krecenia.

Przy braku zasilania WOM nalezy zatrzymac silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk.
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7.5. Odtaczanie wozu od ciggnika.

W celu odtaczenia wozu przetadowczego od ciggnika nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
- po zatrzymaniu ciggnika z wozem w miejscu, gdzie bedzie pozostawiony,
- zabezpieczy¢ woz przed przetaczaniem (kliny),
- odtaczyc od ciggnika przewody instalacji,
- roztozy¢ stope podporowg,
- odtgczyc¢ dyszel od zaczepu,
- odjechac ciggnikiem.

UWAGA ! * Nie wolno odigcza¢ wozu od ciagnika jesli nie jest zabezpieczony przed przetaczaniem sie.

8. CZYNNOSCI OBSLtUGOWE
8.1. Kota - regulacja luzu tozysk

UWAGA ! * zabrania sie wykonywania czynnosci kontrolno-obstugowych przy wtaczonym silniku ciagnika.

W nowo zakupionym wozie, na poczatku (po przejechaniu pierwszych ok. 100km) a nastepnie w trakcie eksploatacji (po
przejechaniu kolejnych 1500-2000km) - nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby wyregulowac luz tozysk kot jezdnych.
W tym celu nalezy:
1. Potgczyé wéz z ciggnikiem i uruchomié¢ hamulec postojowy ciggnika.
2. Jednga strone wozu podniesc tak, aby koto nie dotykato podtoza i zabezpieczyé¢ przed opadnieciem.
3. Jezeli koto wykazuje nadmierny luz, zdemontowac pokrywe piasty oraz wyjgé zawleczke zabezpieczajgcg nakretke koronkowg
przed samoczynnym odkreceniem.
4. Obracajac kotem, jednoczesnie dokrecic¢ nakretke koronkowg az do catkowitego zahamowania kota.
5. Odkreci¢ nakretke o 1/6 - 1/3 obrotu do pokrycia sie najblizszego rowka na zawleczke z otworem na czopie piasty.
6. Zabezpieczy¢ nakretke nowa zawleczka, zatozy¢ i przykreci¢ pokrywe piasty.

Po prawidtowo przeprowadzonej regulacji luzu tozysk, koto powinno sie obracac ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw
nie pochodzacych z ocierania szczek hamulcowych o beben. Lekkie tarcie szczek o beben, szczegdlnie w nowej przyczepie lub po
ich wymianie na nowe - jest zjawiskiem normalnym. Prawidtowos¢ regulacji luzu fozysk trzeba ostatecznie sprawdzi¢ po
przejechaniu kilku kilometrow, kontrolujgc rekg stopien nagrzania piast. Przyczyng wystepowania znacznych oporéw przy
obracaniu kot oraz grzania sie piast, poza niewtfasciwg regulacjg luzu tozysk, moga byc¢ zanieczyszczenia znajdujace sie w smarze,
lub uszkodzenia tozysk. Powyzsze objawy wymagajg demontazu piasty kota i usuniecie niesprawnosci.

UWAGA ! * podczas unoszenia kota nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:
- woz potaczyc z ciggnikiem, ustawié na ptaskim podtozui zahamowa¢ hamulcem postojowym ciggnika;
- koto, ktdre nie jest unoszone zabezpieczy¢ przed przetaczaniem;
- umiesci¢ podnosnik pod osig w poblizu unoszonego kota i ponies¢ koto tak aby nie dotykato podtoza;
- zabezpieczy¢ koto przed opadnieciem podktadajac pod o$ odpowiedniej wysokosci podstawke.

WAZNE ! * Szczeki hamulcowe co najmniej raz w roku kontrolowacé a zuzyte oktadziny wymieni¢ na nowe.
* W celu osiggniecia wymaganej skutecznosci - po wymianie elementéw ciernych - nalezy pamietac o ich dotarciu
(poprzez jazde - z czestym hamowaniem) a nastepnie wyregulowac.

8.2. Instalacja hydrauliczna

Nalezy przestrzegac, aby olej w uktadzie hydraulicznym wozu i olej w zewnetrznej instalacji hydraulicznej ciggnika byt tego
samego gatunku. Stosowanie réznych gatunkéw oleju jest niedopuszczalne.

Instalacja hydrauliczna wozu powinna by¢ catkowicie szczelna. Szczelnos¢ instalacji hydraulicznej nalezy sprawdzi¢ stosujgc
kilkusekundowe przecigzenie uktadu. W przypadku stwierdzenia wycieku oleju na potgczeniach przewoddéw hydraulicznych - nalezy
ztgcza dokreci¢. Jesli to nie spowoduje usuniecia usterki - trzeba wymieni¢ przewdéd lub elementy ztgcza na nowe. Jezeli wyciek
oleju wystepuje poza ztgczem, nieszczelny podzespét instalacji hydraulicznej nalezy wymieni¢. Kazde uszkodzenie mechaniczne
podzespotu kwalifikuje go do wymiany na nowy. Stan instalacji hydraulicznej powinien by¢ kontrolowany na biezgco podczas
uzytkowania. Przy tgczeniu instalacji hydraulicznych wozu i ciggnika, nalezy przestrzega¢ wymaganej czystosci faczonych
elementdéw ztacznych.
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Wymiana przewodéw hydraulicznych.
Przewody hydrauliczne nalezy wymienic¢ co 5 lat bez wzgledu na ich stan techniczny. Wymiane przewoddw nalezy powierzy¢
wyspecjalizowanym warsztatom.

UWAGA! *Kontrola wtykdéw oraz gniazd hydraulicznych powinna odbywac sie kazdorazowo przed
podtaczeniem wozu do ciggnika!

* Montowane szybkoztacza hydrauliczne wykonane sa wg normy I1SO 7241-1:1987 (PN-92/M-73182-1), w
WAZNE! zwigzku z powyzszym Zaktad nie ponosi odpowiedzialnosci za brak zgodnosci ww. z gniazdami w ciggnikach,
wykonanych wg innej normy, a nie zgtaszanych przy zaméwieniu.

8.3. Kofa.

Obstuga ogumienia polega na kontroli stanu przez ogledziny oraz sprawdzeniu ci$nienia wewnetrznego. Istotne jest takze to,
czy opony nie majg widocznych peknie¢ odstaniajgcych lub naruszajacych ich osnowe oraz czy dobry jest stan piast, tarcz két i ich
mocowanie.

Montaz i demontaz kofa.

Aby demontowa¢ koto nalezy:

- unieruchomié wéz hamulcem postojowym;

- pod przeciwlegte koto do kota demontowanego podtozy¢ kliny blokujace;

- upewnic sie, ze woz nie przetoczy sie podczas demontazu kota;

- poluzowac nakretki kota stopniowo po przekatnej;

- podtozy¢ podnosnik i podnies¢ woz tak aby demontowane koto nie dotykato o podtoze;

- zdemontowac kofto;

- oczyscic szpilki osi jezdnej oraz nakretki z zanieczyszczen (nie smarowac gwintu nakretki i szpilki);
- sprawdzi¢ stan techniczny szpilek i nakretek (w razie koniecznosci wymienic);

- zatozy¢ koto na piaste, dokrecic¢ nakretki w taki sposdb aby felga doktadnie przylegata do piasty;
- opuscic przyczepe, dokreci¢ nakretki zgodnie z zalecanym momentem oraz kolejnoscig.

Rys. 6. Kolejnos¢ dokrecenia nakretek

*Kontrola dokrecenia két osi jezdnej powinna odbyc sie:
- po pierwszym uzyciu wozu;
- po pierwszym przejezdzie z obcigzeniem;
- po przejechaniu pierwszego 1000 km;
- co 6 miesiecy uzytkowania lub co 25000 km.
*W przypadku intensywnej eksploatacji wozu kontrole nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz raz na
UWAGA! 100 km!
*Wszystkie czynnosci nalezy powtdrzy¢ jesli koto bytlo demontowane!
*Nakretki kot sprawdzac regularnie (ich stan i dokrecenie przed kazdym uzyciem wozu) i w razie
potrzeby dokreci¢ stopniowo po przekatnej!
*Nakretki kot jezdnych nalezy dokrecaé kluczem dynamometrycznym. Przed rozpoczeciem
dokrecania nalezy upewnic sie czy zostata ustawiona wtasciwa wartos¢ momentu dokrecenia !
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*Nakretki kot sprawdzaé regularnie (ich stan i dokrecenie przed kazdym uzyciem wozu) i w razie
potrzeby dokreci¢!

*Wartos¢ momentu dokrecania nakretek dla gwintow:
- M18x1,5 = 270+290Nm, M20x1,5 = 350+380Nm, M22x1,5 = 450+-510Nm, M24x1,5 = 550:610Nm.

Kontrola cisnienia w ogumieniu.
Kontrole ci$nienia nalezy przeprowadzi¢ po kazdej zamianie kota oraz nie rzadziej niz raz na miesigc. Cisnienie sprawdzaé przy
pustym wozie przed rozpoczeciem jazdy.
UWAGA! Wartosci dotyczace ogumienia sg aktualne na dzien sporzadzenia instrukcji obstugi. Roznice
wynikajace z wartosci umieszczonych na oponie i w instrukcji obstugi moga wynikac z aktualizacji
danych przez danego producenta ogumienia. W razie watpliwosci prosimy o kontakt z serwisem
firmy!

WAZNE! *Sprawdazi¢ cisnienie powietrza w oponach. Podane w instrukcji obstugi wozu cisnienie powietrza
opony obowigzuje (dla maksymalnej no$nosci) przy transporcie z maksymalng dopuszczalng
predkoscig!

Kontrolowaé cisnienie w ogumieniu:

- co 1 miesigc uzytkowania;

- w razie koniecznosci!

Kontrola stanu technicznego felg oraz opon.

Do obowigzkdéw uzytkownika nalezy réwniez kontrola stanu technicznego felg oraz opon. Podczas tej kontroli nalezy
sprawdzic stan bieznika oraz powierzchnie boczne opon. W przypadku uszkodzen nalezy skontaktowac sie z serwisem ogumienia.

Felgi nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem deformacji, peknie¢ materiatu i spawow oraz korozji.

| UWAGA! | *Zabrania sie jazdy z uszkodzonym ogumieniem lub felgami!

8.4.Instalacja hamulcowa
Prace zwigzane z naprawg, wymiang lub regeneracjg elementdéw instalacji (sitowniki hamulcowe, zawér sterujacy, regulator sity
hamowania itp.) nalezy powierzy¢ wyspecjalizowanym warsztatom.
Uzytkownik przeprowadza jedynie:
e kontrole szczelnosci instalacji oraz ogledziny instalacji:
e czyszczenie filtra (filtréw) powietrza;
e odwadnianie zbiornika powietrza;
e czyszczenie zaworu odwadniajgcego;
e czyszczenie i konserwacja ztgczy przewoddw pneumatycznych;
e wymiana przewodu pneumatycznego.

UWAGA! Zabrania sie uzytkowania wozu z niesprawng instalacjg pneumatyczng!

Kontrola szczelnosci instalacji oraz ogledziny instalacji

W ramach obstugi wozu nalezy przeprowadzi¢ kontrole szczelnosci, stan elementdw i potgczen instalacji hamulcowej.

Szczelnos¢ instalacji pneumatycznej nalezy sprawdzi¢ przy nominalnym cisnieniu powietrza w uktadzie 650 kPa dla instalacji
dwuprzewodowej. Objawem nieszczelnosci jest charakterystyczne syczenie lub pojawienie sie pecherzykdw powietrza (po
spryskaniu wodg z mydtem ztgczy przewoddw), w miejscach gdzie sprezone powietrze bedzie przedostawato sie na zewnatrz. Jezeli
przyczyng nieszczelnosci sg uszkodzone uszczelki, przewody lub inne elementy (np. zawory, sitowniki itp.), nalezy wymieni¢ je na
nowe.

UWAGA! Kontrole szczelnosci instalacji nalezy wykonac:
- po przejechaniu pierwszego 1000 km;
- kazdorazowo po wykonaniu naprawy lub wymianie elementéw instalacji;
- raz do roku!

UWAGA! Naprawa, wymiana lub regeneracja elementéw uktadu pneumatycznego moze by¢ wykonana
jedynie w wyspecjalizowanym warsztacie!

Ocena wzrokowa instalacji.

Podczas ogledzin wzrokowych instalacji pneumatycznej nalezy zwréci¢ uwage na stan techniczny oraz stan czystosci
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elementéw uktadu. Kontakt przewoddéw pneumatycznych, uszczelnien itp. z olejem, smarem, benzyng itp. moze przyczynic¢ sie do
ich uszkodzenia lub przyspieszy¢ proces starzenia. Jesli przewody s3 zagiete, trwale zdeformowane, naciete lub przetarte nalezy
wymieni¢ je na nowe.

Czyszczenie filtra (filtrow) powietrza.

UWAGA! Przed przystgpieniem do czyszczenia filtra, zredukowac cisnienie w przewodzie zasilajgcym. W
trakcie demontazu zasuwy filtra, pokrywe przytrzymywac drugg reka.
Pokrywe filtra skierowac od siebie!

Czyszczenie filtrow powietrza umieszczonych na przewodach przytgczeniowych instalacji pneumatycznej nalezy
przeprowadzac co 3 miesigce. Wktady sg wielokrotnego uzytku i nie podlegajg wymianie, chyba ze zostang uszkodzone.

W tym celu nalezy zredukowaé cisnienie w przewodzie zasilajgcym (wcisniecie do oporu grzybka ztgcza pneumatycznego),
wysung¢ zasuwe zabezpieczajgcy (pokrywe filtra przytrzymac drugg reka, po wyjeciu zasuwy pokrywa zostanie wypchnieta przez
sprezyne) i wymyc¢ wktad oraz korpus i przedmuchac sprezonym powietrzem. Ponowny montaz nalezy przeprowadzi¢ w odwrotne;j
kolejnosci.

Odwadnianie zbiornika powietrza.

Odwadnianie zbiornika powietrza nalezy przeprowadzaé¢ po kazdym tygodniu uzytkowania. Usuniecie wody ze zbiornika
polega na odchyleniu w bok trzpienia zaworu odwadniajacego przy panujgcym w zbiorniku cisnieniu. W przypadku gdy trzpien
zaworu nie chce powrécié na swoje potozenie, nalezy caty zawdr odwadniajgcy wykrecic i przeczyscié lub wymienié na nowy.

Czyszczenie zaworu odwadniajgcego.

Raz w roku przed okresem zimowym zawér odwadniajgcy nalezy wykreci¢ i oczysci¢ z nagromadzonych na nim
zanieczyszczen. W tym celu nalezy zredukowad catkowicie cisnienie w zbiorniku powietrza, wykreci¢ zawér, przeczysci¢
(przedmucha¢ sprezonym powietrzem), wymieni¢ miedziang lub gumowa uszczelke i ponownie wkreci¢ zawdr, napetni¢ zbiornik
powietrzem i sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornika.

Czyszczenie i konserwacja ztgcz przewodow i gniazd pneumatycznych.

Przed kazdym podtgczeniem wozu do ciggnika nalezy sprawdzi¢ stan techniczny i stopien czystosci przytaczy a takze gniazd w
ciggniku. Jesli korpus ztgcza lub gniazda, uszczelka lub przykrywka sg uszkodzone, nalezy je wymienié na nowe.

Jesli woz jest odtgczony od ciggnika, przytgcza nalezy umiesci¢ w uchwycie na przewody. Przed okresem zimowym zaleca sie
zakonserwowac uszczelke przy pomocy np. smaru silikonowego do elementéw wykonanych z gumy.

Wymiana przewodu pneumatycznego.

Przewody pneumatyczne nalezy wymienic jesli s3 one trwale zdeformowane, naciete lub przetarte.

Przewody w instalacji pneumatycznej sg potgczone z elementami uktadéw pneumatycznych za pomocy ztgczek wtykowych.
Jesli nieszczelno$é pojawita sie w okolicach potaczen, uzytkownik moze we wiasnym zakresie dokreci¢ ztgczke momentem zgodnie
z ponizszg tabelg lub wymieni¢ gumowa uszczelke ztgcza, lecz jesli powietrze nadal ucieka nalezy wymieni¢ ztaczke na nowa.

GWINT MOMENT DOKRECENIA (Nm)
M12x1.5 24
M14x1.5 30
M16x1.5 35
M18x1.5 36
M22x1.5 40

Hamulce - regulacja elementdw instalacji hamulcowej.

Regulacje hamulcéw nalezy przeprowadzi¢ wowczas gdy:
na skutek zuzywania sie oktadzin szczek hamulcowych, pomiedzy oktadzing a bebnem powstaje nadmierny luz i skutecznos¢
dziatania hamulcéw maleje; stan zuzycia oktadzin ciernych hamulca nalezy sprawdzi¢ co 500 godzin pracy (lub co 8500 km
jazdy). Otworzy¢ oba okienka inspekcyjne znajdujgce sie z tytu hamulca i sprawdzi¢ grubosé¢ materiatu ciernego na zewnatrz linii
odniesienia.
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UWAGA!

Linia odniesienia musi by¢ zawsze dobrze widoczna i,
dla bezpieczenstwa pojazdu, dobrze jest wymienic
oktadziny cierne hamulca, kiedy grubos¢ materiatu na
zewnatrz linii odniesienia jest zredukowana do 2mm.
Zawsze nalezy uzywac oktadzin ciernych
oryginalnych, tego samego rodzaju, jak te, ktére sg
wymieniane. Wiasciwosci oktadziny ciernej podane
sg na boku samej oktadziny, w obszarze wewnatrz
linii odniesienia!

- hamulce két hamujg niejednoczesnie i nieréwnomiernie.

Regulacja hamulcow polega na zmianie potozenia ramienia rozpieracza wzgledem watka. W tym celu nalezy podnies¢ koto i
obracajac nim nalezy krecac $rubg regulacji, wyczuwaé delikatne ocieranie szczek hamulcowych o beben.

Po prawidtowo przeprowadzonej regulacji elementéw ciernych, koto powinno sie obracaé ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych
oporéw pochodzacych z ocierania szczek hamulcowych o beben. Lekkie tarcie szczek o beben, szczegdlnie w nowym wozie lub po
ich wymianie na nowe jest zjawiskiem normalnym.

UWAGA! Kontrola zuzycia oktadzin hamulcowych powinna odbywac sie:
- co 6 miesiecy/500 godzin pracy/8500 km jazdy;

- w przypadku przegrzania sie hamulcéw;

- w przypadku kiedy wydtuzy sie skok ttoczyska sitownika hamulcowego;
- w przypadku gdy wystepuja nienaturalne odgtosy pochodzace z okolic bebna osi!

UWAGA! Przed rozpoczeciem jazdy urzgdzenia hamulcowe regularnie sprawdza¢ pod wzgledem: dziatania,
szczelnosci i luzow - w razie potrzeby wyregulowac lub naprawic!

UWAGA!
Szczeki hamulcowe co najmniej raz w roku kontrolowac a zuzyte oktadziny wymieni¢ na nowe!
UWAGA! W celu osiggniecia wymaganej skutecznosci - po wymianie elementéw ciernych - nalezy pamigtac
o ich dotarciu (poprzez jazde - z czestym hamowaniem) a nastepnie wyregulowac!
UWAGA! Zabrania sie regulacji instalacji pneumatycznej przez nieupowainione osoby. Regulacje instalacji

wykonuje tylko serwis firmy Metaltech lub upowaznione stacje kontroli!

9. USTERKI I ICH USUWANIE

W tabeli 3 przedstawiono przyktadowo stwierdzone usterki, podano przyczyne (objawy) ich powstania, oraz sposdb ich usuwania

Tabela 3
Lp. Rodzaj usterki Przyczyna Sposdb usuniecia
1 2 3 4
1. | Nadmierne nagrzewanie sie Szczeki hamulcowe sg Nalezy dokona¢ regulacji wg rozdziatu 8.2.

bebnéw hamulcowych

nieprawidtowo wyregulowane

2. | Nadmierne nagrzewanie sie Zbyt maty luz na tozyskach. Nalezy dokona¢ regulacji wg rozdziatu 8.3
piasty kota Zanieczyszczony smar fozysk. Zdemontowac piaste, wymieni¢ smar i dokona¢ regulacji
tozysk jak wyze;j.
3. | Wyptyw smaru na szczeki Zuzyta, uszkodzona lub Zdemontowac piaste, uszczelke zuzytg lub uszkodzong

hamulcowe

niewtfasciwie zamontowana
uszczelka piasty

wymienié i wtasciwie zamontowac.

Usunac¢ smar ze szczek i bebna, umy¢ elementy cierne w
benzynie ekstrakcyjnej, zamontowac piaste i dokonac
regulacji tozysk jak wyze;j.
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Kota nieréwnomiernie hamuja

Zanieczyszczone, zuzyte
oktadziny szczek lub szczeki
hamulcowe nieprawidtowo
wyregulowane.

Sprawdzi¢ stan oktadzin szczek hamulcowych,
zanieczyszczenie usungc zuzyte wymienic, oraz dokona¢é
regulacji wg

rozdziatu 8.1.

Zbyt mata skutecznos¢
hamowania két.

Niewtasciwa regulacja szczek i
elementdéw sterowania
hamulcami.

Nalezy dokona¢ regulacji szczek i elementéw sterowania
wg rozdziatu 8.1.

Woyciek oleju na potgczeniach
przewodow hydraulicznych.

Zbyt lekkie dokrecenie na
ztgczach lub uszkodzenie
uszczelnien na ztaczach.

Dokreci¢ a w razie potrzeby wymienic¢ elementy
przewodu.

Woyciek oleju z zaworu
odcinajgcego lub sitownika.

Zuzyte lub uszkodzone
uszczelki lub uszkodzenia
mechaniczne tych urzadzen.

Wymieni¢ uszczelki albo kompletne urzadzenia
(zespoty).

Nie dziata urzagdzenia wagowe

Spalony bezpiecznik

Wymienié bezpiecznik na nowy

Przerwany przewdd zasilajacy

Wymienié przewdd na nowy

10. OBStUGA OKRESOWA
10.1.Smarowanie

Smarowanie jest jednym z najbardziej istotnych czynnikdw, od ktdrych zalezy sprawne dziatanie poszczegdlnych zespotow i
mechanizmoéw. Smarowanie we wiasciwym czasie oraz stosowanie odpowiedniego smaru w znacznym stopniu zmniejsza
mozliwos¢ powstawania uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia poszczegdlnych czesci. Codzienne smarowanie odnosi sie
wytacznie do dni pracy. Smarowanie nalezy wykonac¢ przez zachowanie nastepujgcych zasad:

- przed rozpoczeciem ttoczenia smaru do smarowniczki nalezy jg oczysci¢;

- smar nalezy ttoczy¢ do momentu ukazania sie Swiezego smaru w szczelinach (przez ktére wydobywa sie zuzyty smar przy
ttoczeniu);

- po smarowaniu nalezy pozostawi¢ nieco smaru na gtéwce smarowniczki;

- olejem powinno sie smarowac potgczenie gwintowe, dzwigniowe itp. elementy wozu.

Pozostate punkty smarowania

e Widtaki watow przegubowo-teleskopowych regularnie smarowag;

e tancuch przenosnika (co dwa tygodnie przy intensywnej pracy maszyny);

e Oczyszczonymi smarowniczkami wciskaé¢ smar przy pomocy smarownicy;

e Ruchome czesci hamulcow (dZzwigni i sworzni) regularnie smarowac;

e tozyskowanie osi szczek hamulcowych w razie potrzeby smarowane jest bardzo matg iloscig smaru

tozyska piast:

- corocznie kontrolowac smarowanie tozysk piast kot, smar tozyskowy uzupetni¢ albo wymienic;

- przy wymianie smaru zdemontowac piaste, usung¢ zuzyty smar, ocenic stan tozysk (w razie koniecznosci wymieni¢ na nowe) a po
natozeniu Swiezego smaru i zmontowaniu piasty dokonad regulacji luzu tozysk.

WAZNE ! * stosowac¢ tylko wysoko gatunkowy smar tozyskowy.
* Nigdy nie jezdzi¢ bez pokrywy piasty, gdyz wnikajace zanieczyszczenia (piach) zniszczg tozyska kota.

10.2. Obstuga techniczna

Poniewaz po ponownym przesmarowaniu wycisniety smar moze dostaé sie do zboza, w obszar ziemi lub wodny, polecamy
stosowanie biodegradowalnych srodkéw smarowych!

Raz w miesigcu
-sprawdzi¢ ci$nienie w ogumieniu,
-sprawdzi¢ stan wezy hydraulicznych, i w przypadku zuzycia wymieni¢ przewody. Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze systemu hydraulicznego wynosi 18 MPa. Czas uzywania wezy nie powinien byc¢ dtuzszy niz 5 lat (data produkcji na przewodach)
-pierwsza wymiana oleju w przektadni powinna nastgpi¢ po okresie dotarcia ok. 50 godzin roboczych. Pojemnosc¢ skrzyni 1,7 I. Olej
przektadniowy klasy GL4 — GL5 (ISO VG 150 lub SAE 90EP)
-dalsze wymiany oleju powinny nastepowac po przepracowaniu kazdych 500 godzin roboczych lub corocznie.
Aby zapobiec tworzeniu sie szlamu z oleju, musi on by¢ wymieniany przy cieptej przektadni.
Zwrdci¢ uwage na to, aby na $rubie wylewu oleju z koncéwka magnetyczng nie znajdowaty sie zadne opitki metali.
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Przy dtuzszym okresie postoju wozu:

- woz wyczysci¢, przesmarowacé w miejscach wymagajgcych smarowania, nattuscic ttoczysko cylindra hydraulicznego

- zamalowac odpryski lakieru

- w0z ustawi¢ na podstawkach w celu odcigzenia két, zmniejszy¢ ciSnienie w oponach (opony mogg by¢ narazone na intensywne
dziatanie promieni stonecznych)

10.3 Instrukcja napraw.

W czasie wykonywania drobnych napraw spowodowanych przypadkowymi usterkami, nalezy je wykonywac¢ ze zwrdceniem
uwagi na czysto$é, na prawidtowe zamontowanie wszystkich czesci na ich miejsce, dokonujgc wskazanych regulacji, niezbednych
dla prawidtowego funkcjonowania przyczepy .

Drobne naprawy w czasie eksploatacji winny by¢ wykonane na miejscu przez personel obstugujacy.
Czesci wymontowane w czasie naprawy, przechowuje sie, chronigc przed kurzem lub innymi zanieczyszczeniami. Nalezy
zwrdcic szczegdlng uwage na ochrone i czystosc tozysk.
W czasie naprawy w warunkach polowych, nalezy zachowac czystos¢ przy montazu czesci (szczegdlnie czesci, ktére upadty na
ziemie powinny by¢ umyte lub co najmniej oczyszczone z zanieczyszczen w stopniu umozliwiajgcym prawidtowe dziatanie).
W czasie napraw biezgcych i kapitalnych nalezy przestrzegac serii regut technicznych dotyczacych demontazu i montazu czesci
i podzespotow, zapewniajgc w ten sposdb odpowiednig jakosé i efektywnos¢ pracy.
Po kazdorazowej naprawie mechanizmow przyczepy, nalezy sprawdzi¢ ich dziatanie.

9.3. Kontrola potaczen srubowych (momenty dokrecenia).
Podczas prac konserwacyjno-naprawczych nalezy stosowac odpowiednie momenty dokrecenia potgczen srubowych, chyba ze
podano inne parametry dokrecenia.

Max. moment Max. moment
Gwint Klasa dokrecenia Klasa dokrecenia
[Nm] [Nm]
M8 8,8 25 10,9 35
M10 8,8 50 10,9 75
M12x1,5 8,8 90 10,9 140
M12 8,8 85 10,9 125
M16x1,5 8,8 220 10,9 330
M16 8,8 210 10,9 310
M20x1,5 8,8 480 10,9 680
M20 8,8 430 10,9 610
M24x2 8,8 810 10,9 1150
M24 8,8 740 10,9 1050

Przedstawione momenty obrotowe sg wytycznymi dla gwintéw metrycznych zwyktych wzglednie drobnych (opis w tabeli).
Wykorzystanie sSruby w granicy plastycznosci 90%. Wspdtczynnik tarcia 0,14 (nowa $ruba niesmarowana). Tabele stosowac w
przypadku braku danych producenta (zatozen konstrukcyjno-technologicznych), przy gwarantowanej jakosci stali podanej klasy
wytrzymatosci (atest). W przypadku smarowania np. MoS2 wymaga redukcja momentu obrotowego o ok 20%.

11. KASACJA WOZU PRZELADOWCZEGO

W przypadku podjecia przez uzytkownika decyzji o kasacji, caty wdz, nalezy przekaza¢ do najblizszej wyznaczonej przez Staroste
sktadnicy ztomu. Pozostate po naprawach lub zbedne czesci zda¢ do skupu surowcéw wtdrnych.

12. RYZYKO SZCZATKOWE
12.1. Opis ryzyka szczatkowego

Mimo, ze ZAKEAD MECHANICZNY METALTECH Mirostawiec bierze odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu
eliminacji niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy przyczepy sg nie do unikniecia.
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Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujagcego woéz np. na skutek nieuwagi lub niewiedzy.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

N AWM

Obstugi przez osoby niepetnoletnie oraz osoby nie zapoznane z instrukcjg obstugi.

Obstugi przez osoby bedace w stanie chorobowym lub pod wptywem alkoholu czy innych srodkéw odurzajgcych.

Uzywanie wozu do innych celdw niz opisano w instrukcji obstugi.

Przebywanie miedzy ciggnikiem a wozem przy uruchomionym silniku ciggnika.

Przebywanie oséb postronnych, szczegdlnie dzieci, w poblizu pracujgcego wozu.

Czyszczenie wozu podczas pracy.

Przy manipulowaniu w obrebie zespotu napedowego i elementéw ruchomych podczas pracy.

Sprawdzania stanu technicznego podczas pracy wozu.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego wéz traktuje sie jako maszyne, ktdrg zaprojektowano i wykonano wedtug stanu

techniki w roku jej wyprodukowania.

12.2 Ocena ryzyka szczatkowego

Noupkrwne

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:

Stosowanie sie do zasad bezpieczenistwa opisanych w instrukcji obstugi.

Uwazne czytanie instrukcji obstugi.

Zakaz wktadania ragk w miejsca niebezpieczne i zabronione.

Zakaz pracy wozu w obecnosci oséb postronnych, w szczegdlnosci dzieci.

Konserwacji i naprawy tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby.

Obstugiwania przez osoby, ktore zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaty sie z instrukcjg obstugi.
Zabezpieczenia wozu przed dostepem dzieci.

Moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczagtkowe przy uzytkowaniu wozu bez zagrozenia dla ludzi i Srodowiska.

UWAGA!

Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do wyszczegolnionych zalecen i wskazowek.
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