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MODELE ZAWIESZANE SZTYWNE | SKLADANE

DO CIAGNIKOW 0 MOCY 0D 120 DO 380 KM



NORMANDIE

Kraotkie brony talerzowe do szybkiej pracy

Krdtkie brony talerzowe
GREGOIRE-BESSON
zostaty skonstruowane,
by potaczyc¢ osiagi

(5 do 12 cm gtebokosSci
roboczej) z wydajnoscia
polowa 3 do 13 ha/godz.

Aby odpowiedziec na
Panstwa oczekiwania, seria
bron talerzowych skfada
sie z maszyn zawieszanych,
potzawieszanych, na ramie
sztywnej lub sktadane.

W\jbﬂl‘ érednicv Niezalezne ramiona Amortyzacja na 4 sptaszczonych na catej szerokosci pracy

. odktadkach elastomerowych maszyn
* 460 x5 mm (opcig) talerzv gnatur‘alne] gumy. / o

¢ 510x5 mm [star?dard] . beps_ze kc;ﬁ(ioyvanie terenu na « System bezobstugowy
'I.' ;560 x8 n;:n [c;pc:j] (mnei ULri)Z] Zr:'e ecl)sfr:.ent e 15em ° Kazdytalerzwrzedzie

alerz o profilu ptaskim (mniej ° 2en \J e pierwszym i drugim jest =
zakszywiony), wzmacniajacy w przypadku napotkania na rozstawiony co 250 mm Wyposazenie z tytu
ciecie warstwy roslinnej przeszkode. « Rzad talerzy tylnych jest Szer‘okj Wybér‘ watow dla .
Element bezobstugowy. * Ramie formowane na goraco przesuniety o 125 mm odpowiedniego wykonczenia.

dla wigkszej sztywnosci pracy

wzgledem przednich, co
i precyzji na duzej predkosci. o P

pozwala na wzruszenie gleby
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NORMANDIE PF

NORMANDIE PR

NORMANDIE SP2

NORMANDIE SP3

W miare zuzycia talerzy, ich rozstaw moze sie
zmienié. Aby temu zapobiec i zachowaé niezmie-
niony rozstaw mamy mozliwosé ich regulacji

poprzez przesuniecie przedniego rzedu talerzy.
Patrz schemat obok.
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NORMANDIE

Kraétkie brony talerzowe do szybkiej pracy

Krétka brona talerzowa
NORMANDIE jest
maszyng o uniwersalnym
zastosowaniu i duzej
wydajnosci.

Ta kompaktowa maszyna

0 duzej | bardzo duzej szerokosci
roboczej, zostata przygotowana,
by doskonale kopiowac
uksztattowanie terenu.

Podorywka jest jedna
z pierwszych czynnosci
przeprowadzanych po zniwach.

Ta technika uprawowa jest
bardzo waznym zabiegiem
agrotechnicznym.

Uniwersalnos$é kroétkiej brony NORMANDIE

umozliwia spetnienie réznych wymagan i potrzeb

podczas pracy w gospodarstwie rolnym:

* Zniszczenie resztek pouprawowych

* \Wysiew poplonéw

* \Wprowadzenie i wymieszanie z gleba resztek
roslinnych

* Przygotowanie warstwy mulczowej o gtgbokosci
5do 12 cm

* Pociecie i zniszczenie chwastow

* Polepszenie kontaktu ziarna z gleba

e Zmniejszenie rozmiaru bryt

* \Wprowadzenie i wymieszanie nawozoéw organicznych

¢ Spulchnienie i wyréwnanie gleby oraz przygotowanie
warstwy siewnej

* Praca po orce

EEEE

Zaczep

Zaczep kategorii 3/4 N
dla zgodnosci z ciggnikami
o odpowiedniej mocy.

Ustawienie gtehokosci
pracy

Ustawienie odbywa sie
mechanicznie lub hydraulicznie
(opcja) z kabiny ciggnika dzieki
sitownikom nadrzednemu/

podrzednemu
(system master/slave).



NORMANDIE PF/ PR

Zawieszana krotka brona talerzowa, na ramie sztywnej /sktadanej

Zawieszana krétka brona
talerzowa NORMANDIE
Maszyna jest przygotowana
dla gospodarstw rolnych
sredniej wielkosSci.

Dla modelu PR skfadanie odbywa
sie w 2 czesciach (szerokosc
2,00 m w transporcie) i umozliwia
duzg uniwersalnosc¢ w codziennej
pracy na roznych polach.
Ustawienie mechaniczne

lub hydrauliczne (opcja) watu
zapewnia szybkie dostosowanie
sie do warunkow polowych.

Transport Szerokosé transportowa wynosi 2,50 m. b » Dane tEChniczne

o 8o G on b ok [

NORMANDIE PF

3000 PF 90 KM 24 480x5 mm 3.00m 3.00m 1 140kg
250 mm 510x5 mm

3500 PF 120 KM 28 560xB mm 350 m 3.80m 1 620 kg

NORMANDIE PR

4000 PR 130 KM 32 4.00 m 2 040 kg
460x5 mm

5000 PR 160 KM 40 250 mm 510x5mm 5.00 m 2.50m 2 410kg
560x6 mm

6000 PR 210 KM 48 6.00 m 2 780 kg

Masy i moce zostaty podane dla orientacji i moga sie rézni¢ w zaleznosci od opcji i rodzaju gleby.
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NORMANDIE SP 2

Krétka brona talerzowa poétzawieszana na ramie sktadanej w 2-czesciach

do ciggnikéw o mocy od 120 do 200 KM

NORMANDIE
Pétzawieszana krdtka
brona talerzowa,
2-czesciowa, zbudowana
z centralnej jednobelkowej
ramy.

0Os kot usytuowana miedzy
talerzami a watem umozliwia
wiekszg zwrotnosc¢ na drodze

I uwrociach. Ta seria maszyn
jest przystosowana do pracy na
polach o duzej powierzchni, na
ktérych mozna uzyskac wysoka
wydajnos¢, nawet 8,5 ha/godz.

Brona jest wyposazona
w kota 385/65 R 22.5
(opcja: ogumienie 500/45x22.9).

Ustawienie
dyszla zaczepowego
* Mechaniczne, za pomoca drazka

* Prosta regulacja gtebokosci
pracy.

Ustawienie
gtebokosci pracy
za pomoc3a watu

* Odbywa sie hydraulicznie z kabiny
ciggnika (standard).




WYPOSAZENIE STANDARDOWE

¢ Zaczep na ramionach ciggnika kat. Il (lub Il N lub
wzmocniona koricoéwka zaczepu (@ 35, 45 lub
55 mm do wyboru)

* Zabezpieczenie talerzy: gumowe

* Talerze: dwa rzedy karbowanych talerzy
mulczujgcych o profilu ptaskim (mniej
zakrzywiony] @ 510 mm, grubosé 5 mm

* fozysko talerza i wat sg bezobstugowe

» Sktadanie hydrauliczne,
szerokosé w transporcie 2,50 m

WYPOSAZENIE Z TYLU

* Szeroki wybér watéw (patrz: s. 10)

OPCJONALNIE

* Talerze o srednicy 560 x 6 mm (talerz
karbowany standardowo lub gteboko karbowany)
lub 460 x 5 mm

* Ogumienie niskocisnieniowe 500/45 x 22.5

talerz karbowany talerz karbowany
standardowo gteboko

Wzmocniona koncowka zaczepu

Dane techniczne

MODEL ot o Q‘ H %59 Led )

- MAX
NORMANDIE SP2
4000 SP2 120 KM 32 4.00 m 3 700 kg
460x5 mm
5000 SP2 150 KM 40 250 mm 510x5mm 5.00 m 2.50m 4 200 kg
560x6 mm
6000 SP2 200 KM 48 6.00 m 4 800 kg

Masy i moce zostaty podane dla orientacji i moga sie rézni¢ w zaleznosci od opcji i rodzaju gleby.
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NORMANDIE SP 3

Krétka brona talerzowa poétzawieszana na ramie sktadanej w 3-czesciach,
do ciggnikéw o mocy od 250 do 380 KM

NORMANDIE ol A : ST G e BT A AR
Pétzawieszana kraétka A TR UV S T

brona talerzowa, R e A S
3-czesciowa, zbudowana R s DN AR A4
z centralnej ramy i dwéch { St 0. &
ram bocznych. T

0Os kot usytuowana miedzy AL
talerzami a watem, umozliwia S
wieksza zwrotno$é na drodze e kv e

i uwrociach. S Fatn e £ B ”J

Ta seria maszyn jest - £, ?4 7k
przystosowana do pracy £ 4
na polach o duzej powierzchni, 7= (g W

na ktorych mozna uzyskac e P L WA, /
bardzo wysoka wydajnosé, PS fe ‘
nawet do 13 ha/godzine. Sk ¥ x Ber

Ustawienie gtebokosci pracy

Ustawienie odbywa sie hydraulicznie z kabiny ciagnika
dzieki sitownikom nadrzednemu,/podrzednemu (system master,/slave).




WYPOSAZENIE STANDARDOWE

* Zaczep na ramionach ciggnika kat. Il (lub Il N
lub wzmocniona koncéwka zaczepu (D 35, 45
lub 55 mm do wyboru)

* Zabezpieczenie talerzy: gumowe

» Talerze: dwa rzedy karbowanych talerzy
mulczujacych o profilu ptaskim (mniej zakrzywiony) @
510 mm, grubosé 5 mm

» Ustawienie hydrauliczne gtebokosci seryjnie

* 0s kw. 100x100 mm z kotami niskocisnieniowymi
z ogumieniem 600/50 x 22.5

» Sktadanie hydrauliczne w 3 czesciach
* fozysko talerza bezobstugowe
* Przednie kota kopiujgce 11,5/80x15,3

WYPOSAZENIE Z TYLU

* Szeroki wybor watéw (patrz: s. 10]

OPCJONALNIE

* Talerze o $rednicy 560 x 6 mm (talerz karbowany
standardowo lub gteboko karbowany) lub 460 x 5 mm

talerz karbowany talerz karbowany
standardowo gteboko

Wzmocniona koncowka zaczepu

Dane techniczne

MODELE ot o 6’?‘ A %@/r? )

(PN

NORMANDIE PR

7000 SP3 250 KM 56 7.00 m 5 540 kg
460x5 mm

8000 SP3 270 KM 64 250 mm 510x5mm 8.00 m 3.00 m 5 820 kg
560x6 mm

9000 SP3 290 KM 72 9.00 m 6 100 kg

Masy i moce zostaty podane dla orientacji i moga sie rézni¢ w zaleznosci od opcji i rodzaju gleby.
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Wyposazenia Grégoire-Besson montowane z tytu
Dla wykonczenia pracy

Wybor watu jest waznym
aspektem branym pod uwage
podczas zakupu maszyny.

To wtasnie wat wykoncza prace
krotkie] brony talerzowej zaréwno

. . Wat pojedynczy Podwagjny wat Wat Diamant
w zakresie agronomicznego ze strunami o profilu  ze strunami o profilu © 500 lub 650 mm
. . kwadratowym kwadratowym
jak i estetycznego @ 500 lub 600 mm @ 500/400 mm

przygotowania gleby.

GREGOIRE-BESSON proponuje
najbardzie] kompletny wybor
watow na rynku w celu dopaso-
wania sie do Panstwa rodzaju

gleby | Sposobu Wykohczerﬂa pr\acy Wat _Emopak . Wat stalowy Packer Wat gumowy Ripa
z kotami stalowymi @ 510 lub 660 mm @ 600 mm
@ 630 mm

ZASTOSOWANIE

_ [ ] [ ] [} ( X} - ( X}
_ [ ] [ ) [ ] ([ X ) [ X J [ X J
_ [ ] ( X} [} (1) ( X}




Oryginalne czesci robocze Grégoire-Besson
to gwarancja wysokie] wydajnosci i bezpiecznej pracy

Grégoire-Besson wykorzystuje najlepsze technologie, by uzyskaé czesci robocze

0 najwyzszej jakosci.

Zaprojektowanie i przetestowanie odpowiednich ksztattow elementow roboczych optymalizuje site uciagu
gwarantujac przy tym jakosc pracy i penetracje gleby w kazdych warunkach.

Dzieki wykorzystaniu stali o wysokiej jakosci uzyskuje sie duze oszczednosci na czesciach roboczych.

LOZYSKA TALERZE

* tozysko w 100% szczelne dzigki uszczelniaczowi kasetowemu. * Talerz o ptaskim profilu (mniej zakrzywiony)
* Kompaktowe * Dobrze tnacy
* Gleba nie przykleja sie
* Mate zapotrzebowanie na moc pociggowa
¢ |dealny do pracy na duzej predkosci
* tozysko talerza

Talerz standardowo
karbowany
460 x 5 mm

Talerz standardowo
karbowany
510 x 5 mm

r Talerz standardowo
karbowany
560 x 6 mm

* tozysko watu

Talerz gteboko
karbowany
560 x 6 mm
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PRODUCENT:

GREGOIRE-BESSON
49230 Montfaucon-Montigné
Francja
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GCREGOIRE
BESSON

Wytrzymuje probe czasu!

DYSTRYBUTOR w POLSCE

GREGOIRE-BESSON POLSKA Sp.zo.o.
Kowanowko

ul. Obornicka 1a

64-600 Oborniki Wikp.

Tel: 61 297 75 30

Kom: 603 138 568

Fax: 61 297 22 62
gbesson@poczta.onet.pl

www.gregoire-besson.pl

NORMANDIE



